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Descargo de responsabilidad

AVISO

Si su grua esta involucrada en un accidente por dafios a

la propiedad, comuniquese con su distribuidor de IMT de
inmediato y proporcioneles los detalles del accidente y el
numero de serie de la griia. Si un accidente implica lesiones
personales, notifique de inmediato a su distribuidor y director
de seguridad:

lowa Mold Tooling Co., Inc.
500 HWY 18 W

Garner, lowa 50438
641-923-3711
800-247-5958

Para obtener ayuda para ordenar publicaciones, comuniquese

con .
U.S. Department of Labor / OSHA E E
OSHA Publications H
200 Constitution Ave NW

Washington, D.C. 20210 E_

Teléfono: 800-321-6742
www.OSHA.gov

Propuesta 65
I A ADVERTENCIA I

La operacion, el funcionamiento y el mantenimiento de
este vehiculo o equipo pueden exponerlo a sustancias
quimicas, como escape del motor, monéxido de carbono,
ftalatos y plomo, que el estado de California sabe que
causan cancer y defectos congénitos u otros dafos
reproductivos. Para minimizar la exposicion, evite
respirar el escape, no haga funcionar el motor en ralenti
excepto cuando sea necesario, realice el mantenimiento
de su vehiculo o equipo en un area bien ventilada y use
guantes, o lavese las manos con frecuencia al realizar
el mantenimiento. Para obtener mas informacion, visite
www.P65Warnings.ca.gov

Advertencia P65 de California

99906578
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Preambulo

1.0 Identificacion del producto

Registre la identificacion de su producto y la informacion de
compra que lo ayudara en caso de que tenga preguntas o
necesite algun servicio.

Modelo: Fecha de compra:

Nombre/Direccion
del Vendedor:

No. de serie:

2.0 Propésito del manual

Este Manual del operador proporciona instrucciones
de operacién y mantenimiento del operador para gruas
telescopicas fabricadas por lowa Mold Tooling Co., Inc.

Este manual se limita a la operacién y al mantenimiento ligero
del sistema de grua Unicamente.

Este manual no incluye la operacion ni el mantenimiento
del vehiculo del chasis en el que esta montado el sistema
de grua.

El operador de este vehiculo debe estar debidamente
autorizado y capacitado para operar este vehiculo. Si no
cuenta con la capacitacion y la licencia adecuadas para
operar este vehiculo, usted y los demas corren el riesgo de
sufrir lesiones graves o la muerte.

Si no esta seguro de como operar la grua, informe a su
supervisor 0 comuniquese con:

lowa Mold Tooling Co., Inc.
800-247-5958

CONSERVE ESTE MANUAL CON EL
VEHICULO EN TODO MOMENTO.

3.0 Alcance

Este manual proporciona informacién para el operador del
equipo bajo los siguientes encabezados:

1. Informacién de seguridad importante. Incluye
informacion de seguridad importante.

2. Transporte de la grua. Incluye funcionalidad de control y
operaciéon normal del equipo.

3. Preparacion para operar. Incluye informacién basica de
mantenimiento preventivo para el operador.

4. Operaciones generales. Incluye las operaciones paso a
paso de la grua.

5. Solucioén de problemas. Incluye respuestas a
acontecimientos comunes.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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Preambulo @

6. Mantenimiento. Incluye cronogramas de mantenimiento 4.0 Oficinas centrales corporativas

diarios, semanales y mensuales.

Comuniquese directamente con lowa Mold Tooling Co., Inc.

. i6 . ias rapidas, codi L ! - . ) o
7. Informacidn general. Incluye guias rapidas, codigos a la siguiente direccion, numero de teléfono y sitio web.

QR para todos los manuales de gruas telescépicas y
cémo programar la pantalla de asociacion para el control 500 Highway 18 West
remoto de radio y la unidad base CMD.CTRL™. PO Box 189

Para pedir un manual de reemplazo o calcomanias de
advertencia de seguridad, llame al Servicio al cliente de Garner, 1A 50438-0189
IMT al 800-554-4421. Teléfono: 641-923-6063

Numero gratuito: 800-247-5958
Sitio web: www.imt.com

[=]3%|[=]
Repuestos y servicio :

Pongase en contacto con el servicio de asistencia técnica de E -
IMT para pedir repuestos, recibir informacion de servicio o
para obtener ayuda.

Comuniquese por teléfono al 800-554-4421 o visite
www.imt.com.

imt.com

www.imt.com/parts-service

99906578 © 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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EL RESTO DE ESTA PAGINA SE DEJO EN BLANCO INTENCIONALMENTE



Seguridad

1.0 Informacién de seguridad
importante

1.1 Responsabilidades

Gracias por comprar una grua IMT. En IMT creemos que

la seguridad es primordial en la operacion de sus equipos.
Entregue una copia de este manual a todas las personas
involucradas en la operacion y el mantenimiento de su grua
IMT. IMT le otorga a usted, el comprador, el derecho de
reproducir este documento para ese propdsito y de continuar
con la educacioén en operacion y mantenimiento seguros.

Queremos que pueda satisfacer sus necesidades de
manipulacion y elevacién de materiales con este producto, y
seguir los procedimientos operativos adecuados es la mejor
manera de hacerlo. Este manual:

» Explica la operacion y el mantenimiento de este vehiculo
y equipo.
* Revisa los principios basicos de operacion.

» Destaca las inquietudes y los procedimientos de
seguridad comunes.

» Proporciona recomendaciones para el uso y el
mantenimiento del equipo.

* Ya han sido capacitados por completo para operar el
vehiculo y el equipo.

» Ha demostrado la efectividad de su capacitacion y el
alcance de su conocimiento.

1.1.1 Responsabilidades del concesionario

1. Proporcione los manuales relevantes al comprador:
Verifiqgue que todos los manuales de componentes y
todos los demas materiales proporcionados por el IMT
estén con la unidad.

* Manual del chasis.

» Politicas de garantia.

» Manual de repuestos/especificaciones técnicas.
* Registro de la grua.

* Manual del operador.

2. Pruebas de estabilidad de la graa: Siinstala la gria
en un vehiculo, debe completar una tabla de estabilidad.
Si la grua o el vehiculo se modifican o reemplazan con
otros equipos, se debe volver a calcular la estabilidad y
actualizar la tabla de capacidad de la grua. Consulte “6.1
Pruebas de estabilidad” en la pagina 39

1.1.2 Responsabilidades del propietario/empleador

Politicas y procedimientos de la compaiia: Las reglas
de conducta dentro de una organizacion que describen las
responsabilidades de los empleados y los empleadores.

Capacitacion adecuada: Fortalecer las habilidades de cada
empleado a un nivel mas alto de conocimiento y desempefio
laboral. Fomentar (si corresponde) la certificacion adecuada a
través de programas acreditados.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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Seguridad

Asegurese de que los empleados estén calificados:
Asegurese de que los operadores, el personal de
mantenimiento y demas personal que estara cerca del
equipo estén calificados y hayan leido y comprendido todos
los procedimientos de seguridad aplicables. Consulte “1.1.3
Responsabilidades del empleado (operador, mantenimiento,
otro personal)” en la pagina 2.

Este manual y las etiquetas del producto no reemplazan la
necesidad de recibir la capacitacion adecuada. Convertirse
en un operador certificado de graa (CCO) ampliara el
conocimiento del propietario y los operadores en las areas
de procedimientos operativos adecuados, inquietudes de
seguridad y mantenimiento del equipo. Siga los enlaces

a continuacion para obtener mas informacion sobre como
convertirse en un CCO.

https://www.nccco.org/ncecco/certifications/mobile-
crane-operator/certification-overview

Lea, comprenda y siga todas las normas de la OSHA,

la ASME/el ANSI y otras reglamentaciones/normas que

puedan aplicarse a su trabajo con este equipo. Siga los
procedimientos mas seguros para realizar tareas con este

equipo. Si alguna vez no esta seguro acerca de una tarea
en particular, o del método adecuado de uso u operacion
de este equipo, consulte con su supervisor o con un
profesional de seguridad, consulte este manual o visite:

E, incluidos aquellos enumerados en Informacién adicional.

1.1.3 Responsabilidades del empleado (operador,
mantenimiento. otro personal)

Lea, comprenda y siga toda la informacion de seguridad
de este manual, el manual del chasis, otra documentacion
relacionada con el equipo y las etiquetas del producto. Siga
todas las reglas, instrucciones y capacitacion del lugar de
trabajo. Siga los procedimientos mas seguros para realizar
tareas con este equipo. Si alguna vez no esta seguro acerca
de una tarea en particular, o del método adecuado de uso

u operacion de este equipo, consulte con su supervisor o
con un profesional de seguridad, consulte este manual
www.imt.com, o visite www.osha.gov.

No utilice equipos daiados:Si este equipo, o cualquiera de
sus piezas, se dafia o necesita reparacion, deje de usarlo y
comuniquese con un técnico experimentado de inmediato.

99906578
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Para obtener mas informacion sobre las responsabilidades
del empleado (Operador, Mantenimiento, Otro Personal),
consulte “1.1.3 Responsabilidades del empleado (operador,
mantenimiento, otro personal)” en la pagina 2.

Uso de este manual y las calcomanias
de seguridad

A ADVERTENCIA

Lea detenidamente este manual y las etiquetas de los
productos. Aprenda a inspeccionar, usar, probar y
mantener este equipo correctamente, y siga estrictamente
toda la informacion de seguridad y las instrucciones
contenidas en este manual y en el equipo, asi como
cualquier requisito de la ley local, estatal y federal, los
estandares de la industria y cualquier otro procedimiento
de seguridad aplicable. Si no lo hace, podria provocar la
muerte, lesiones personales graves, dafnos a la propiedad
o daiios al equipo.

1.1.4 Mas informacién sobre el equipo

La informacién contenida en este Manual del operador es
para ayudar a proporcionarle los conocimientos necesarios
para el funcionamiento seguro y adecuado de su grua. Esta
informacién no pretende reemplazar ninguna reglamentacion
gubernamental, codigos de seguridad o requisitos de las
compainiias de seguros.

Es necesario familiarizarse con este Manual del operador,

las regulaciones gubernamentales, los peligros y las
operaciones especificas de su grua. La operacion y el
mantenimiento de su grua deben realizarse con precaucion,
y deben seguirse todos los procedimientos de seguridad y las
reglamentaciones aplicables.

1.1.5 Informacién adicional

Ademas de este manual y las calcomanias de seguridad en el
producto, lea el manual del chasis y otra documentacién para
este equipo.

Gran parte del material contenido en este manual es
especifico de las gruas IMT. Gran parte de la informaciéon
general de seguridad de las gruas es presentada por las
ultimas revisiones de la Sociedad Estadounidense de
Ingenieros Mecanicos de los estandares de seguridad de la
industria de grdas méviles y locomotoras (ASME/ANSI B30.5).
Los usuarios deben seguir los requisitos de estas normas

con respecto a la inspeccion, las pruebas, la operacién y el
mantenimiento. Estas publicaciones estan disponibles en:

The American Society of Mechanical Engineers (Sociedad
Americana de Ingenieros Mecanicos)

345 East 47th St.

New York, NY 10017

Los operadores de gruas y sus empleadores deben cumplir
con la norma 29 CFR de la OSHA, Parte 1926, Subparte CC y
CAL-OSHA Titulo 8, Articulo 93 (California). Si surge alguna
pregunta relacionada con la operacion o el mantenimiento

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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seguros, comuniquese con el IMT o con su distribuidor del
IMT para obtener aclaraciones.

1.1.6 Mantenimiento de calcomanias manuales y
de seguridad

Este manual debe considerarse como una parte permanente
del equipo y debe estar disponible para que cualquier
usuario pueda consultarlo facilmente. Puede obtener copias
adicionales o de reemplazo en www.imt.com.

Las calcomanias de seguridad del equipo deben
reemplazarse siempre que estén dafiadas, falten o no
puedan leerse claramente. Si no se colocan las calcomanias
adecuadas, se pueden producir lesiones graves o la muerte.
Si necesita calcomanias de seguridad, pongase en contacto
con el servicio de asistencia técnica de IMT al 800-554-4421.
Consulte “11.11.1 Iconos de luces (continuacion)” en la
pagina 72 para ver la lista de piezas y las ubicaciones de
las calcomanias.

Recuerde que este manual y las etiquetas del producto

no reemplazan la necesidad de estar alerta, capacitar y
supervisar adecuadamente a los usuarios y usar el sentido
comun al usar este equipo.

1.2 Requisitos y calificaciones del personal

1.2.1 Conocimiento y capacitacién requeridos
del operador

» Estar adecuadamente capacitados por personas
competentes y autorizadas.

 Estar autorizado y calificado con una comprension
demostrada de la operacion, la inspeccién y el
mantenimiento seguros y adecuados.

» Cumplir con todos los requisitos de certificacion,
incluidas las normas de la OSHA y otras
reglamentaciones.

» Lea, comprenda y siga TODA la informacion de
este manual.

» Lea, comprenda y siga TODAS las etiquetas, carteles
o letreros en el equipo relacionados con el uso y la
operacion del equipo.

» Conocer, comprender y seguir TODA la informacion
para el uso y la operacion seguros y adecuados de este
equipo, y TODAS las normas/normas/leyes de la OSHA
aplicables. Consulte “1.1.5 Informacién adicional” en la
pagina 3.

» Conocer, comprender y seguir los procedimientos de
emergencia necesarios para el uso y la operacién
seguros, y responder de manera segura a cualquier
averia mecanica, limitacién o problema.

99906578
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» Tener conocimiento y la capacidad de establecer una
zona de trabajo segura para otro personal, transeuntes,
propiedad o el equipo.

» Conozca, comprenda y siga las sefiales de mano,
consulte “4.4 Sefiales de mano” en la pagina 27 y otras
comunicaciones para el uso y la operacién seguros y
adecuados del equipo.

Ademas, el operador de este vehiculo debe estar
debidamente autorizado y capacitado para operar este
vehiculo. Si no cuenta con la capacitacion y la licencia
adecuadas para operar este vehiculo, usted y los demas
corren el riesgo de sufrir lesiones graves o la muerte.

Si no esta seguro de como operar la grua, informe a su
supervisor o comuniquese con:

lowa Mold Tooling Co., Inc.
800-247-5958

1.2.2 Condicioén fisica del operador

*  Vision: Al menos 20/30 (tabla de Snellen) en un
ojo y 20/50 en el otro, con o sin la ayuda de lentes
correctivos.

*  Percepcioén de profundidad y campo de visién normales
(vision periférica).
*  Capacidad de distinguir colores si se requiere

reconocimiento o diferenciacién de colores para una
operacion segura.

 Audicion adecuada, con o sin audifono.

 Suficiente fuerza, resistencia, agilidad y coordinacion
para satisfacer las demandas de operacion de
los equipos.

» Cumple con todos los requisitos fisicos o de otro tipo del
propietario o empleador, con plena capacidad para operar
el equipo de manera segura y adecuada.

» La operacion de una grua no debe ser realizada
por personas bajo la influencia de alcohol, drogas,
medicamentos o cualquier sustancia quimica capaz de
afectar las capacidades de esa persona.

1.2.3 Usar Equipo de proteccién personal (EPP)

Use el Equipo de proteccién personal (EPP) adecuado segun
lo requiera su compafia. El IMT recomienda el uso de cascos,
gafas de seguridad o gafas protectoras, guantes resistentes,
proteccién auditiva, botas con punta de acero y camisa de
manga larga resistente y ajustada y pantalones largos al
operar o mantener la grua.

Se recomienda usar ropa reflectante para los empleados que
operen la grua durante el horario de trabajo.

1.3 Seguridad del producto

Lea, comprenda y siga las pautas de seguridad que se
enumeran a continuacion y que se incluyen en este manual,
asi como en el vehiculo mismo, para reducir el riesgo de
lesiones graves o la muerte y para promover un
funcionamiento confiable. Comuniquese con lowa Mold

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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Tooling Co., Inc si necesita ayuda o tiene preguntas.

:#%[m] Para obtener informacion adicional

sobre los posibles peligros: https://shop.aem.
org/en/AEM%20Safety/aem-safety-products/
mobile-crane-safety-manual/

1.3.1 Peligros generales de la grua

Existen varios peligros potenciales asociados con el uso de la
grua. Estos incluyen:

* Electrocucion. Sera electrocutado si esta cerca de
una grua que se acerca o entra en contacto con lineas
eléctricas energizadas. Consulte “1.3.2 Peligro de
electrocucion” en la pagina 7'y “3.3 Lineas eléctricas:
practicas de trabajo seguras” en la pagina 15.

* Inclinacion de la graa. La grua debe estar sobre un
suelo firme y nivelado, y los estabilizadores deben usarse
correctamente. Consulte “4.0 Preparacioén del lugar de
trabajo” en la pagina 19,”6.1 Pruebas de estabilidad”
en la pagina 39, y “4.6.8 Cuando se completa la
elevacioén” en la pagina 31.

* Impacto de los estabilizadores. Una persona puede
ser golpeada mientras los estabilizadores se mueven
hacia afuera, aplastada cuando entran en contacto
con el suelo o pellizcada cuando se retraen. Consulte
“4.2 Implementacion de los estabilizadores” en la
pagina 20.

Impacto de la grua o carga en movimiento. Mantenga
alejados a los transeuntes. Cualquier persona que no sea
necesaria para la operacion del equipo debe mantenerse
a una distancia segura. Una distancia de 10’-0” (3.05 m)
desde el rango mas externo de la grda y su carga es un
minimo absoluto.

Peligros de sobrecarga. Exceder la capacidad de carga
nominal de la gria causara dafios estructurales y dafios a
los cabrestantes y cables que pueden provocar lesiones
graves o la muerte. Consulte “4.6.3 Verificar la capacidad
y la carga” en la pagina 29y el letrero de capacidad

de la grua para determinar si su carga esta dentro de la
capacidad.

Peligros de los cables de acero. Un cable roto puede
golpear rapidamente y con fuerza a las personas
cercanas, y una carga caida o fuera de control también
puede golpear a las personas. Consulte “8.1 Cable de
acero” en la pagina 46 y siga las practicas de trabajo
apropiadas.

Peligro de caidas o aplastamientos por subirse a
una grua o carga. Nunca se suba a la pluma, el gancho
o la carga. Nunca use la grua para elevar al personal.
No permita que nadie se suba a la pluma, al gancho, a
la carga ni a ningun otro dispositivo conectado a la pluma
o linea de carga de la grua.

Caida del vehiculo de transporte. Solo parese sobre
partes del vehiculo de transporte que estén disefiadas
para ese proposito. Siga las calcomanias de seguridad
en el vehiculo.

99906578
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* Peligros del fluido hidraulico. Las fugas de fluido
hidraulico de alta presion perforaran la piel. El liquido
inyectado causara lesiones o la muerte. El liquido
caliente y las superficies también representan un riesgo
de quemadura. Consulte “1.3.3 Riesgos del fluido
hidraulico” en la pagina 8.

* Peligros generales del vehiculo. Consulte el manual
del vehiculo del transportista para obtener informacion de
seguridad sobre los peligros generales del vehiculo y de
la conduccion.

e Apague si hay alguna inquietud de seguridad. Los
operadores autorizados tienen la responsabilidad y
autoridad de apagar el equipo y finalizar todo uso y
operacion en caso de cualquier condicién insegura,
mal funcionamiento, problemas mecanicos u otras
inquietudes de seguridad con el equipo, el personal o el
lugar de trabajo.

Para obtener informacion adicional sobre los posibles peligros:

https://shop.aem.org/en/AEM%20Safety/aem-safety-products/
mobile-crane-safety-manual/

AEM, Manual de seguridad de gruas moviles

1.3.2 Peligro de electrocucion

A PELIGRO

Usted SE electrocutara si esta cerca de una grua que

se aproxima o entra en contacto con lineas eléctricas
energizadas. jLas gruas no estan aisladas! jLos controles
remotos de radio conectados no estan aislados! Muerte

o lesiones graves por tocar o estar dentro o cerca de un
vehiculo, o un control remoto con conexion por cable
diosi la grua se carga eléctricamente.

Cuando sea posible, evite trabajar cerca de las lineas
eléctricas.

+ Siga todos los procedimientos de la Seccion 3.3 Lineas
eléctricas antes de operar cerca de lineas eléctricas.
Cumpla con todas las regulaciones de seguridad de
lineas eléctricas de la OSHA para el montaje/desmontaje,
despliegue u operacion de equipos.

» NUNCA se acerque ni entre en contacto con lineas
eléctricas con ninguna parte del equipo o carga. La
distancia minima de aproximacion segura puede ser de
hasta 45 pies (14 m) o mas, dependiendo del voltaje y
las condiciones como el viento. Se debe considerar la
oscilacion y el movimiento de equipos y lineas eléctricas
debido al viento.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.

99906578



Seguridad

» SIEMPRE asegurese de que las lineas eléctricas estén
desenergizadas y visiblemente conectadas a tierra
ANTES de acercarse o trabajar cerca de ellas.
Suponga que todas las
lineas de energia eléctrica
estan energizadas hasta
que el propietario de esas
lineas o las autoridades de
servicios eléctricos
verifiquen que las lineas
estén desenergizadas y
visiblemente conectadas
atierra.

Figure 1

1.3.3 Riesgos del fluido hidraulico

-

Las fugas de fluido
a alta presion
perforaran la piel

Use proteccion
para los ojos

Use guantes
de proteccion

Figure 2

A ADVERTENCIA I

PELIGROS DEL FLUIDO HIDRAULICO

¢ Lafuga de fluido a alta presion perforara la piel.

e Libere la presion antes de trabajar en el sistema.

ALEJESE DE POSIBLES FUGAS DE FLUIDO HIDRAULICO

DE ALTA PRESION

¢ Use guantes y gafas resistentes. Detecte fugas con
madera o carton. NUNCA use los dedos.

¢ Elliquido inyectado en la piel causara lesiones o la
muerte y debe ser extirpado quirdrgicamente por
un médico capacitado de inmediato o se producira
gangrena.

PELIGRO DE QUEMADURAS

* Las temperaturas del aceite pueden exceder los
120°F (35°C).

* No toque el sistema hidraulico.

¢ La superficie caliente puede quemar la piel.

REVISE DIARIAMENTE LAS MANGUERAS HIDRAULICAS,

LOS TUBOS Y LAS TUBERIAS.

Llame al Soporte técnico de IMT cada vez que tenga
preguntas sobre las mangueras hidraulicas, los tubos o
las tuberias: 1-800-554-4421.

1.3.4 Solo modificaciones aprobadas

Las modificaciones a su gruia deben realizarse con
accesorios, repuestos y equipos opcionales aprobados por
IMT. Si tiene dudas sobre la seguridad, compatibilidad o
idoneidad de cualquier modificacién, comuniquese con IMT

99906578
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antes de realizar esas modificaciones.

NO realice ninguna alteracion o modificacion a ningun
dispositivo de seguridad, ya sea eléctrico, hidraulico o
mecanico. Todos los dispositivos de seguridad deben
inspeccionarse, probarse y mantenerse en condiciones de
funcionamiento adecuadas.

Actualice la tabla de estabilidad si es necesario. Si la grda o
el vehiculo se modifican o reemplazan con otros equipos, se
debe volver a calcular la estabilidad y actualizar la tabla de
capacidad de la grtia. Consulte “6.1 Pruebas de estabilidad”
en la pagina 39.

1.4 Explicacién de palabras de
advertencia y simbolos de seguridad

Las palabras de advertencia y los simbolos de seguridad
son dos formas principales de llamar su atencién sobre

los posibles peligros. A lo largo de este manual y en las
etiquetas de los productos se utilizan las siguientes palabras
de advertencia.

AA

Este es el simbolo de alerta de
seguridad. Se utiliza para alertarlo sobre
posibles peligros de lesiones fisicas.
Obedezca todos los mensajes de
seguridad que tengan este simbolo para
evitar posibles lesiones o la muerte.

i
A PELIGRO

PELIGRO indica una situacion peligrosa
que, si no se evita, provocara la muerte
o lesiones graves.

ADVERTENCIA indica una situacion
peligrosa que, si no se evita, podria
provocar la muerte o lesiones graves.

| A\ PRECAUCION |

PRECAUCION indica una situacion
peligrosa que, si no se evita, podria
provocar lesiones menores o
moderadas

i

AVISO identifica practicas, acciones o
falta de accién que podrian provocar
dafos a la propiedad o dafios a la grua.

Table 1
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Las “palabras de senales” de PELIGRO, ADVERTENCIAy
PRECAUCION tienen significados especificos para alertarlo
sobre el nivel relativo de peligro.

Tome en serio las advertencias de seguridad. Si no
las entiende o tiene preguntas al respecto, llame a
lowa Mold Tooling Co., Inc. al 1-800-554-4421.

1.5 Calcomanias de defectos de seguridad

Si cree que su vehiculo tiene algun defecto que podria
causar un accidente o lesiones o la muerte, debe informar
de inmediato a la Administracién Nacional de Seguridad del
Trafico en Carreteras (NHTSA) ademas de notificar a lowa
Mold Tooling Co., Inc. y al fabricante del chasis.

Si la NHTSA recibe quejas similares, puede abrir una
investigacion, y si descubre que existe un defecto de
seguridad en un grupo de vehiculos, puede ordenar una
campanfa de retiro y reparacion. Sin embargo, la NHTSA no
puede involucrarse en problemas individuales entre usted,
su distribuidor, lowa Mold Tooling Co., Inc. o el fabricante
del chasis.

Para comunicarse con la NHTSA, puede llamar a la linea
directa gratuita de seguridad vehicular al 1-888-327-4236
(TTY: 1-800-424-9153); visite http://www.safercar.gov; o
escriba a: Administrador, NHTSA, 400 Seventh Street,
SW., Washington, DC 20590. También puede obtener otra

informacion sobre la seguridad de los vehiculos motorizados
en http://www.safercar.gov.

99906578 10
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2.0 OPERACIONES DE SEGURIDAD

2.1 Transporte de la grua

2.1.1 Precauciones de transporte
Antes de transportar la grua, siga las siguientes precauciones:
» La grua debe estar en su posicion de reposo.

* Los estabilizadores deben estar bien guardados y NO
extendidos horizontal o verticalmente.

» Los conjuntos de gancho y polea deben estar bien
sujetos para evitar el balanceo.

» Todos los accesorios, herramientas y controles remotos
sueltos deben almacenarse de manera segura en sus
respectivos compartimentos o sujetadores.

* La Toma de Fuerza debe estar desactivada.

* El freno de estacionamiento no debe soltarse hasta
que se hayan completado todos los procedimientos
anteriores.

* NO conduzca el vehiculo de transporte mientras haya
una carga en el gancho.

* NO conduzca el vehiculo de transporte con una presion
de inflado de neumaticos inferior a la adecuada.

* NO conduzca el vehiculo de transporte en areas donde
no se conozca la distancia vertical.

* NO permita que el personal se suba al equipo durante
el transporte.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc. 1"
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3.0 Preparacion para operar

La informacion contenida en este Manual del operador es
para ayudar a proporcionarle los conocimientos necesarios
para el funcionamiento seguro y adecuado de su grua. Esta
informacién no pretende reemplazar ninguna reglamentacion
gubernamental, cédigos de seguridad o requisitos de las
companias de seguros. Los operadores, el personal de
mantenimiento y de prueba deben leer y comprender todos
los procedimientos de seguridad aplicables al equipo en uso.

3.1 Requisitos de inspeccién

Consulte “9.1 Correccion previa a la operacién” en la
pagina 55. Puede encontrar copias adicionales de la lista
de verificacién de inspeccién en www.imt.com o llamando al:

lowa Mold Tooling Co., Inc.
Teléfono: 800-554-4421

3.1.1 Se requieren inspecciones
* Antes de cada uso o turno.
* Mensual, trimestral y anualmente.

» Segun sea necesario durante el uso y/o después de
cualquier incidente o cuando se produzcan posibles
dafos o problemas.

N

Realice inspecciones con mayor frecuencia si el equipo
se utiliza en condiciones severas o exigentes, como calor
extremo o clima frio.

Siempre asegurese de que todas las calcomanias,
letreros y etiquetas de seguridad e instrucciones estén
en su lugar y sean legibles.

99906578 12
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3.1.2 Inspecciones previas a la operacion Figure 3
A ADVERTENCIA |

No opere el equipo hasta que se hayan completado todos
los elementos de la lista de verificacion de inspeccion

y se haya especificado en esta seccidén, y una persona
calificada y competente haya tomado las medidas
correctivas necesarias.

NOTA: Los puntos 1, 2, 3, 4, 7, 14 de las inspecciones
previas a la operacion no se muestran en la Figura 3.

1. CHASIS. Compruebe el nivel de aceite, la bateria, las
luces y los frenos.

2. NEUMATICOS. Verifique que la presién de inflado, los
cortes, las orejetas de las ruedas estén flojas o falten.

3. ACCESORIOS DE SEGURIDAD. Compruebe el buen
funcionamiento, los niveles de aceite, las fugas y
las averias.

4. DEPOSITO DE ACEITE HIDRAULICO. Verifique que el
nivel de aceite, las fugas y los bloqueos sean correctos.

5. SOLDADURAS. Verifique visualmente si hay dafos,
especialmente grietas o roturas en las soldaduras.

6. CILINDROS. Revise si hay fugas y varillas de
cilindro rayadas.

7. SUJETADORES. Compruebe que los pasadores,
las poleas, las tuercas y los pernos no estén rotos,

©©
960062
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excesivamente desgastados y ajustados. 3.1.3 Monitorear continuamente los problemas
8. LAS POLEAS. Verifique si hay defectos que podrian En el arranque y durante toda la operacion, monitoree para
dafar el cable de acero. detectar cualquier problema enumerado en “9.1 Correccion

9. CUERDAS Y ESLINGAS. Verifique que no hayan bordes previa a la operacion” en la pagina 55.
deshilachados, hebras rotas, torceduras, puntos planos y
accesorios en los extremos. A ADVERTENCIA

10. GANCHOS DE LA GRUA. Verifique la presencia de un
pestillo de seguridad, torceduras, grietas o dafos.

11. CUBIERTAS Y PROTECCIONES. Verifique que no

Apague el equipo si se observan problemas de seguridad.
No apagar el equipo podria provocar lesiones graves.

falten cubiertas y protecciones o que estas no se hayan 3.2 Operacion en condiciones adversas
mantenido de manera inadecuada.
12. LETREROS DE OPERACION Y CALCOMANIAS DE 3.2.1 Clima extremadamente frio
SEGURIDAD. Verifique que no haya calcomanias y Para el funcionamiento en clima frio con temperaturas de
letreros ilegibles o faltantes. -25°F (-32°C) o inferiores, se deben seguir los siguientes
13. INTERRUPTOR DE PARADA DEL MOTOR EN GRUAS procedimientos:
OPERADAS A DISTANCIA. Verifique que funcione 1. Encienda el camioén y hagalo funcionar a la velocidad
correctamente y que no haya corrosion. de ralenti recomendada por el fabricante para un
14. AREA DE TRABAJO. Verifique que no haya peligros calentamiento adecuado.
como lineas eléctricas, obstrucciones, etc. 2. Después de aproximadamente 45 minutos de
15. SIEMPRE asegurese de que los dispositivosde seguridad calentamiento del camion, active la Toma de Fuerza.
que se identifican en este manual estén en su lugar y 3. Con las transmisiones manuales solamente, en ralenti del
funcionen correctamente. motor, suelte el pedal del embrague hasta que la toma de
Las inspecciones y los controles (1-15) deben realizarse fuerza esté completamente acoplada.
diariamente. 4. Con latoma de fuerza completamente conectada y el motor

del camién funcionando a velocidad de ralenti, deje que
circule el aceite del sistema hidraulico.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc. 14 99906578
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3. ALTITUDES ELEVADAS. El funcionamiento a alturas

NOTA: Si en algiin momento durante la circulacion del aceite, elevadas presenta problemas especiales debido a la

y especialmente durante el tiempo de calentamiento inicial, presion atmosférica mas baja y a los amplios rangos
se escucha cualquier ruido de la bomba hidraulica, como el de de la temperatura. Consulte el manual del propietario
esmerilado metalico o un ruido de estallido, apague la unidad del vehiculo con respecto a la operacion del vehiculo a
de inmediato. Compruebe que la linea de aceite hidraulico altitudes elevadas.

que va al puerto de succién de la bomba no esté obstruida , , . ..

o que el aceite hidraulico no se haya desgastado. 3.3 Lineas eléctricas: practicas de

trabajo seguras

3.2.2 Otras condiciones adversas

Operar la grda en condiciones adversas puede

afectar el rendimiento de la gria. Tenga en cuenta los I}
siguientes procedimientos de operacion para condiciones = 4
climaticas adversas: ¢ P

1. AREAS POLVORIENTAS Y ARENOSAS. La operacion
en areas polvorientas o arenosas presenta problemas
especiales debido a la accién abrasiva del polvo que
acorta la vida util de las piezas. Haga todo lo posible por
mantener el polvo y la arena fuera de las partes moéviles
de la maquinaria y el motor de la grda. Mantenga los
lubricantes limpios y las areas de lubricacién y llenado
de fluidos bien tapadas. Figure 4

2. ALTAHUMEDAD Y AIRE SALADO. La humedad y

la sal causaran el deterioro de la pintura, los cables, A PELIG RO

el cableado y todas las piezas metalicas expuestas.

Mantenga las piezas secas y bien lubricadas en Usted SE electrocutara si esta cerca de una grua que
condiciones de alta humedad o aire salado. Mantenga se aproxima o entra en contacto con lineas eléctricas
las piezas bien lubricadas y elimine el 6xido y la corrosién energizadas. El equipo no esta aislado y no proporciona
cuando aparezcan. proteccion contra el contacto o la proximidad a la
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corriente eléctrica. La muerte o las lesiones graves SE
PROVOCARAN al tocar o estar en el vehiculo o cerca de
este, 0 a un control remoto con conexién por cable si la
grua se carga eléctricamente.

» Cuando sea posible, evite trabajar cerca de las lineas
eléctricas. NUNCA se acerque ni entre en contacto con
lineas eléctricas con ninguna parte del equipo o carga.

lineas eléctricas y cualquier parte del equipo, linea de
carga o carga (incluidos los accesorios de elevacion y
aparejos), cuando se opera hasta el radio de trabajo
maximo del equipo. Permita que el equipo y las lineas
eléctricas se balanceen y se muevan debido a los vientos.

DISTANCIA MiNIMA DE APROXIMACION (MAD)

. . . . . RANGO DE VOLTAJE MIN. ENFOQUE MIN. ENFOQUE
» Sidebe trabajar en el area de las lineas eléctricas, . . .
. . - (Fase a Fase) (Distancia en pies) (En metros)
siga todos los procedimientos de esta seccion antes de
configurarlas o de operarlas. Entre 0 y 50 KV 10 3
« Al operar la grda por medio del control remoto por radio, MAS DE 50 KV 15 5
MIRE HACIA ARRIBA. Asegurese de que no haya A 200 KV
cables eléctricos. MAS DE 200 KV 20 6
3.3.1 Procedimientos de montaje y desmontaje A {350 KV
1. Siga TODOS los requisitos de la OSHA y del empleador. I’,\_\AggODKEV%O KV 25 8
Lea y siga TODAS las regulaciones de seguridad de -
lineas eléctricas de la OSHA en www. osha.gov para el MAS DE 500 KV 35 11
montaje/desmontaje, despliegue u operacion de equipos. A 750 KV
2. Realizar la reunion de planificacion. El operador y todos MAS DE 750 KV 45 14
los trabajadores en el area de equipos o carga deben A 1000 KV
reunirse y revisar la ubicacion de las lineas eléctricas Table 2. Fuente: OSHA 1926.1408
y los pasos que se implementaran para evitar la NOTA: Este requisito se aplicara excepto cuando las
invasion/electrocucion. reglamentaciones del empleador, locales o gubernamentales
3. Utilice inicamente un cable de retencién no conductor. Si sean mas estrictas. La Distancia minima de aproximacion
se utilizan cables de retencién, no deben ser conductores. (MAD) solo puede reducirse si se sigue estrictamente la
4. Determinar y mantener la distancia minima de OSHA y cualquier norma y reglamentacion estatal o local
aproximacién (MAD), (consulte Ia Tabla 2) entre las y otros requisitos de seguridad, y segun lo determine el
99906578 16 © 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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propietario/operador de la empresa de servicios publicos que
trabaje con un ingeniero profesional registrado calificado.

5. Coloque y mantenga la linea o barricada de advertencia.
Coloque y mantenga una linea de advertencia, barricada
o linea de sefiales elevadas a la vista del operador, y
equipada con marcas de alta visibilidad a la distancia
minima de aproximacion que se muestra en la Tabla 2.

6. Tener un observador dedicado en contacto continuo con
el operador. Observador dedicado:

» Deben estar equipados con una ayuda visual para
identificar la distancia minima de separacion;

» Deben estar posicionados para determinar
adecuadamente la distancia de separacion;

» Debe tener equipos, como radios, o sefiales de mano
para comunicarse directamente con el operador.

A PELIGRO

Solo el propietario/operador de la empresa de servicios
publicos que trabaje con un ingeniero profesional
registrado calificado debe desactivar y conectar a tierra
las lineas de energia eléctrica de manera segura, de
acuerdo con la OSHA y cualquier norma y regulacién
estatal o local.

Suponga que todas las lineas de energia eléctrica estan
energizadas hasta que el propietario de esas lineas o las
autoridades de servicios eléctricos verifiquen que las
lineas estén desenergizadas y visiblemente conectadas
a tierra.

La muerte o las lesiones graves SE PROVOCARAN al
tocar o estar en el vehiculo o cerca de este, o a un control
remoto amarrado si la grua se carga eléctricamente.

3.3.2 Procedimientos para desplazarse sin carga por
debajo o cerca de lineas eléctricas

» Siempre asegurese de que la grua esté completamente
bajada y en la posicion de reposo adecuada antes
de moverla.

 Evite transportar la grua sobre terrenos irregulares. Si lo
hace, la gria puede moverse hacia las lineas eléctricas.

* Nunca permita que ninguna parte del equipo se acerque
a los espacios libres en la tabla Distancia minima de

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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aproximacion (MAD).(Consulte la Tabla 2)

Siempre utilice un observador dedicado que esté
correctamente posicionado y en comunicacion directa
con el operador para garantizar que se mantengan los
espacios libres requeridos.

Si no tiene suficiente visibilidad para garantizar que haya
distancias seguras entre las lineas eléctricas, asegurese
de que las lineas eléctricas estén iluminadas y de que se
identifique y se utilice la ruta de desplazamiento segura.

A PELIGRO

NO SE MUEVA si tiene dudas sobre lo que puede estar
cargado eléctricamente.

Si esta en la cabina de un vehiculo, quédese alli.
SERA electrocutado si abandona la cabina mientras
esta en contacto con una linea eléctrica.

El alto voltaje que se desplaza a través de una grua
cargara el suelo debajo y alrededor de la grua.
Evite esa area.

Advierta a cualquier miembro del personal en el area
de la presencia de un peligro eléctrico.

Llame al 911 o al servicio de emergencias local,
como un departamento de bomberos o un servicio
de ambulancia.

Péngase en contacto con la compaiiia de servicios
publicos y solicite que se desconecten todas las
lineas y el corte de energia.

3.3.3 Si entra en contacto con una linea eléctrica
Después de resolver la situacion:

» Reemplace cualquier cable de acero que pueda haber
estado en contacto con una linea de alimentacion.

» Se requerira una inspeccion completa del vehiculo antes
de volver a poner el equipo en servicio.

99906578 18
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4.0 Preparacion del lugar de trabajo

4.1 Antes de la elevacion

1.

Verifique que las condiciones climaticas sean adecuadas
para el funcionamiento. Las velocidades del viento

no deben ser superiores a 30 mph (19 kph). (Fuente,
Caodigo de Regulaciones Federales: Titulo 29/Subtitulo B/
Capitulo XVII/Subparte V §1926.968)

Antes de ensamblar/desensamblar, desplegar el equipo o
comenzar cualquier trabajo:

» La persona a cargo del trabajo debe designar la zona
de trabajo, que es el area alrededor del equipo que no
sea menor que el radio de trabajo maximo, el alcance,
la rotacién y la altura del equipo.

* Marque los limites con banderas, dispositivo de limite
de rango o control de rango.

La zona de trabajo debe:

« Estar libre de cables eléctricos aéreos, arboles u otras
obstrucciones y peligros.

 Tener suficiente terreno plano y nivelado para
posicionar el vehiculo a menos de 5° del nivel.

» Proporcionar espacio suficiente para operar la gria y
cargar o descargar.

» Permiter que los transeuntes se mantengan fuera de la
zona de trabajo y alejados del equipo.

» Tener una superficie estable y sélida para soportar
adecuadamente el equipo, la carga, cualquier equipo
o dispositivo relacionado, y permitir el despliegue
adecuado del estabilizador.

» Con un lugar adecuado para colocar la carga en caso
de descarga y permitir el posicionamiento adecuado
para recoger una carga.

NOTA: Algunas superficies de concreto o asfalto son
relativamente delgadas y no pueden soportar la carga
del estabilizador. El concreto puede romperse y causar
inestabilidad.

4. Una vez que el vehiculo esté colocado correctamente,
salga del vehiculo de manera segura y camine alrededor
de la zona de trabajo para asegurarse de que sea
adecuado y seguro, y que no hayan obstrucciones o
peligros por encima de la cabeza u otros.

SIN OBSTRUCCIONES AEREAS,
SIN CABLES DE ALTA TENSION.

LACARGANO
EXCEDE LA

CAPACIDAD DE
- LA GRUA.

FRENO DE
ESTACIONAMIENTO

“ENCENDIDO".
TRANSMISION EN NEUTRO.

LOS ESTABILIZADORES
ESTAN COMPLETAMENTE
HACIAAFUERAY HACIA
ABAJO EN UNA SUPERFICIE
FIRME Y NIVELADA.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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4.2 Implementacién de los estabilizadores

NOTA: Las gruas telescopicas IMT estan disefiadas para
usarse con la carroceria del camion del mecanico IMT. Las
instrucciones de la Seccion 4.2 detallan el funcionamiento
de los estabilizadores SOLO en la carroceria de un camion
mecanico de IMT.

4.2.1 Operaciones del estabilizador

4 ADVERTENCIA

Los estabilizadores pueden lesionar o matar a personas
o danar objetos: pueden golpear mientras se mueven,
aplastar al entrar en contacto con el suelo o pellizcar
mientras se retraen

Antes de extender los estabilizadores:

» Mire alrededor del vehiculo. Asegurese de que NO haya
obstrucciones en la trayectoria del estabilizador o cerca
de ella.

Mantenga el contacto visual con el estabilizador que se esta
desplegando o retrayendo.

1. Asegurese de que el lugar de trabajo esté preparado
correctamente como se describe en “4.0 Preparacion del
lugar de trabajo” en la pagina 19.

Ponga el freno auxiliar (de estacionamiento).

3. Antes de configurar los estabilizadores, mida la altura del
banco de trabajo desde el suelo.

4. Use blogues si es necesario para nivelar la unidad en

tierra inclinada. Use almohadillas de cojinetes si los
estabilizadores pueden hundirse en terrenos blandos o
asfalto caliente. (Consulte las especificaciones del fabricante
de la almohadilla para obtener detalles sobre el grado y
tamafio adecuados para el soporte de tierra necesario).

NO sl
M
—— G N
Figure 6

5. Nivele la grua de lado a lado. Con la puerta del
compartimiento trasero derecho (RR) completamente
abierta, revise el nivel de burbuja para verificar que la
grua esté a menos de 5° del nivel.

.i RH |
RR |1 :
JD:/H\\‘

Figure 7

RV2Jf RV1

Nivel de burbuja

6. Extienda los brazos estabilizadores traseros:

» Estabilizador hidraulico. Encienda el motor y active
la toma de fuerza. Las valvulas hidraulicas del
estabilizador se encuentran dentro del compartimiento
RR. Debe poder ver la palabra “Fully Deployed”

99906578
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7.

(Completamente desplegado) en la calcomania
de la flecha amarilla en la parte superior de los
brazos estabilizadores cuando los brazos estan
completamente extendidos.

Estabilizador manual. Suelte el pasador de bloqueo
dentro del compartimiento RR y extienda los brazos
estabilizadores hasta que se traben en su posicion. Debe
poder ver las palabras “Fully Deployed” (Completamente
desplegado) en la calcomania de flecha amarilla en la
parte superior de los brazos estabilizadores cuando los
brazos estan completamente extendidos. Baje las patas
del estabilizador trasero hasta que se logre el contacto
total con el suelo con el equipo nivelado de modo que
el peso sobre los resortes de suspension del chasis

se libere lo suficiente para elevar la mesa de trabajo
aproximadamente 1” (2.54 cm).

NOTA: Configure ambos estabilizadores traseros antes de
configurar los estabilizadores delanteros.

Revise los estabilizadores vy, si se utilizan, las almohadillas.
Asegurese de que el estabilizador no se hunda y que la
almohadilla, si se usa, no esté deformada. Si la almohadilla
estabilizadora se deforma, el suelo no es lo suficientemente
firme como para usarla con esa almohadilla.

Figure 8

Si no puede lograr un contacto de tierra sélido y estable,
y nivelar la maquina, reubique el equipo.

Si los estabilizadores son manuales, asegurese de que la
clavija del brazo esté en su lugar.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc. 21

99906578



Operaciones

4.2.2 Ejemplo de tabla de capacidad de carga

4.3 Pantalla de visualizacion CMD.CTRL™
TABLA DE CAPACIDAD (base)

El peso méximo de Ia linea de una
parte es de 4300 Ib. (1950 kg).

+El peso de los dispositivos de

lacion d
w20 Golacaga oovaday dobe 4.3.1 Pantallay teclado
©1m deducirse de la capacidad

280"
(8.5m)
24-
(7.3m)
2007
(6.1m)
160"
(4.9m)
120"
(37m)

8.0
(24m)

$2.0" ©-0" 10-0" 14.0" 180" 22-0" 260" 30'-0"
(©.61m) (1.8m) (30m) (43m) (55m) (6.7m) (7.9m) (9.1m)

Siempre siga las instrucciones
Dotos el cable de acero en la pantalla para la

Diametro: 0.38, No resistente a la rotacién, carga de ruptura minima: 15100,

funcionalidad del botén

[ > IOWA MOLD TOOLING CO., INC.
d _ CAJA 189, GARNER, 1A 50438-0189
TELEFONO: 641-923-3711  FAX: 641-923-2424

Figure 9

NOTA: El letrero de capacidad que se muestra en la Figura 9
es solo un ejemplo. Las capacidades no estan disefiadas

para usarse en ninguna grua telescpica en particular. NOTA: La pantalla de visualizacion NO es una pantalla tactil.
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NO. NOMBRE

DESCRIPCION

1 Pantalla de Muestra el texto y las ilustraciones
) visualizacion graficas al operador.
Regr | ntalla anterior
2. Retroceso egrese a la panialia anterior o
vuelva al menu principal.
Flecha hacia . . o
. ; ) Muév hacia la izquierda.
3 la izquierda uévase hacia la izquierda
Flecha hacia . .
4. Muévase hacia la derecha**.
la derecha
5 Flecha hacia Se utiliza para navegar a un

abajo elemento resaltado actualmente
que se muestra en la pantalla
Flech principal en las barras laterales
6. haec?aeriba izquierda y derecha. Se mueve

direccionalmente hacia arriba y
hacia abajo*.

Selecciona la configuracion

7. Seleccionar
resaltada actual.

Table 3
*En el modo de estabilizador, los botones de flecha se utilizan
para operar los estabilizadores.

** Se utiliza para navegar por los menus.

NOTA: El operador usara los botones en la parte superior del
modulo de carroceria para navegar a las diferentes opciones
del menu. Si existen requisitos especiales para el uso de

un botdn en un menu, habra instrucciones en esa pantalla
especifica que indican el funcionamiento del botén. Siempre
siga las instrucciones en la pantalla para la funcionalidad

del boton. Consulte “10.0 Guias rapidas Unidad base CMD.
CTRL™” en la pagina 62 para obtener instrucciones.

4.3.2 Pantalla de presentacidn

T DIvVIA]/]

172\

Z—\

IMT Technical Support
6419233711

Figure 10

NOTA: La pantalla de presentacion aparecera los primeros
30 segundos después de que el sistema se inicie o hasta que
se presione una tecla en la pantalla. EI médulo mostrara el
menu principal.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.

99906578



Operaciones

4.3.3 Menu principal 4.3.4 Control remoto de radio CMD.CTRL™

Parada de Encendido/

emergencia (M) Apagado
A Lights Language

Alternancia de
funcion fija
derecha (RFF)

Compresor

i
iy

¢ Stabilizers Brightness

,‘; Crane Working Sleep Timer Bocina
[%] Vehicle Functions Standby Sleep Timer
B4 Diagnostics Alternancia

O i Splash Screen de funcion fija
aua Operator Settings P izquierda (LEF)

Velocidad Alternadores Seleccionador de

del motor multifuncién 1-4  Pantalla.
@ Vehicle Configuration

[ Display Settings Figure 12

ALTERNAR NOMBRE DESCRIPCION PALAN

Figure 11 Funcioén fija derecha B)égggmggé Momentaneo de
NOTA: La pantalla pasara al modo protector de pantalla si no (RFF) ARRIBA . Asociacin tres posiciones
hay teclas activas durante un tiempo establecido. La pantalla Funcién fija derecha < Bocina Momentaneo de
se encendera cuando se presione una tecla. Esta pulsacion (RFF) ABAJO . Mend tres posiciones
de tecla solo activara la pantalla y no provocara una seleccion Las funciones
de pantalla ni el funcionamiento del sistema. Interruptores suaves cambiaran segun Momentaneo de
Consulte el manual de IMT, nimero de pieza 99906363, 1-4 los 'Cct’nos qule se all tres posiciones
Manual del operador de CMD.CTRL™, para obtener detalles Funcion fija izquierda MUESTAN &n 8 pana 4 Momentaneo de
completos paso a paso sobre el funcionamiento de la pantalla (LFF) ARRIBA + Compresor tres posiciones
de CMD.CTRL™., Funcién fija izquierda Momentaneo de
(LFF) ABAJOq ’ RPMALTO/BAJO tres posiciones
Parada de emergencia | Parada de la maquina Mantenido
Table 4
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Para cambiar las pantallas, haga clic brevemente en el
interruptor RFF (Right Fixed Function [Funcion fija derecha])

NOTA: Si sostiene y mantiene la presion hacia abajo en el
interruptor de RFF, la bocina sonara.

4.3.5 Cémo encender el control remoto portatil:

Alternancia de RFF

Figure 13

1. Alternar la funcion fija derecha (RFF) alternar HACIA
ARRIBA durante 1/2 segundo.

2. Después de unos segundos, aparece la pantalla de
presentacion “CMD.CTRL™:

3. Suelte el alternador RFF. Comience las operaciones
normales del sistema cuando aparezca la pantalla de
operacion de la gria. Consulte “4.3.6 Orden de pantalla
remota de radio” en la pagina 25.

Figure 14 Pantalla de operacion de la grua

4.3.6 Orden de pantalla de informacién del radio control
remoto. de radio

CMDCTRL

Figure 15 Pantalla uno, pantalla de inicio

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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— o1
LMI: 0% WEIGHT: 0.0 L8
ROTATION: 0.0°
HORIZ DIST: 0' 0"

L N RN
& N RN

g Y d

BOOM ANGLE: 0.0°
TRUCK TILT: 0.0°

Figure 18 Pantalla cuatro, Pantalla de operaciones auxiliares.

Figure 16 Pantalla dos, Pantalla de funcion gria
Para obtener mas informacién sobre cémo operar el control

remoto por radio CMD.CTRL™, consulte el niUmero de pieza
del manual IMT 99906363 o las guias rapidas CMD.CTRL™
Guias Rapidas. Para obtener informacién sobre la Asociacion
Base, consulte Informacién general /Asociacion.

Figure 17 Pantalla tres, Pantalla de luces

26 © 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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Operacién general

4.4 Senales de mano

ELEVAR LA PUNTA DE LA
PLUMA VERTICALMENTE
Brazo extendido, dedos
cerrados, pulgar apuntando
hacia arriba.

BAJAR LA PUNTA DE LA
PLUMA VERTICALMENTE.
Brazo extendido,
cerrado, pulgar apuntando
hacia abajo.

)

AUMENTAR EL RADIO DE

LA PUNTA DE LA PLUMA
Ambos pufios delante

del cuerpo con los pulgares
apuntando hacia afuera

DISMINUIR EL RADIO DE
LA PUNTA DE LA PLUMA
Ambos pufios delante
del cuerpo con los pulgares
apuntando hacia el otro.

OSCILACION
Brazo extendido, sefiale
con el dedo en la direccion
de giro de la pluma.

L7

|

i

SE MUEVEN LENTAMENTE

Use una mano para dar
cualquier sefial de movimiento
y cologue la otra mano
inmovil frente a la mano para
dar la sefial de movimiento.
(Elevar lentamente como se
muestra en el ejemplo).

DETENER

Brazo extendido,
palma hacia abajo,
mover el brazo hacia
adelante y hacia
atras horizontalmente.

PARADA DE EMERGENCIA

Ambos brazos extendidos,
Ias palmas hacia abajo,
mueven los brazos
hacia adelante
y hacia atrés.

LINEA DE CARGA
DE LA GRUA
Con el antebrazo en
posicion vertical, el dedo
indice apunta hacia arriba,
mueva la mano en un
circulo horizontal pequefio.

70490078

LINEA DE
CARGA INFERIOR
Con el brazo extendido
Ihacia abajo, el dedo
indice apuntando hacia
abajo, mueva la mano

en un pequefio
circulo horizontal.

ELEVAR LA PUNTA DE LA
PLUMA Y BAJAR LA CARGA
Con el brazo extendido,
el pulgar apuntando
hacia arriba; flexione
os dedos hacia adentro
y hacia afuera, mientras
se desee mover la carga.

s

BAJAR LA PUNTA DE LA
PLUMA Y ELEVAR LA CARGA
Con el brazo extendido,
el pulgar apuntando
hacia abajo; flexione los
dedos hacia adentro y
hacia afuera, siempre que
se desee mover la carga.

Figure 19

Segun OSHA 1926 Subparte CC, las sefiales deben usarse
cuando la vista de la carga del operador esta obstruida

o cuando el operador o la persona que maneja la carga
determina que las sefiales son necesarias.

Las circunstancias o reglas del lugar de trabajo a veces
requieren el uso de sefiales de mano para la comunicacion.
Las ilustraciones de la Figura 30, Senales de mano, incluyen
cada sefal de mano, la operacion asociada con la sefial y una
descripcion de la senal.

Para las operaciones no cubiertas por las sefiales de mano
ilustradas, se pueden realizar adiciones o modificaciones,
pero todas las sefiales deben acordarse y comprenderse
antes de operar la grua.

4.5 Proteccion personal contra caidas
y amarres

Cuando se utilicen productos de IMT para proteccion personal
contra caidas, los usuarios deben leer, comprender y seguir
las disposiciones de proteccién personal contra caidas de la
OSHA 29 CFR 1926.1423, parrafos (g) Criterios de anclaje;
(j) Anclaje a la linea de carga; (k) Capacitacion. Nota: Las
secciones de la OSHA, 1926.502(d)(15)* y 1926.502(e)(2)*,
tienen referencias cruzadas en esta seccién y depende del
usuario leer, comprender y seguir estas regulaciones. Las
disposiciones mencionadas anteriormente dentro de la OSHA
abordan los requisitos especificos de proteccion personal
contra caidas; sin embargo, los usuarios de productos de

IMT deben leer y comprender y seguir todas las regulaciones
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de la OSHA, de la industria, del lugar de trabajo y creadas
por el empleador que rigen el uso de este producto, lo que
incluye, entre otros, el Titulo 29 del CFR, Seccién 1926.1423.
El usuario también debe leer, comprender y seguir las
advertencias e instrucciones del IMT. Nada debe interpretarse
como una limitaciéon o excusa para el incumplimiento de los
requerimientos anteriores en su totalidad.

Cuando se utilizan productos IMT con proteccién personal
contra caidas, como se describe anteriormente, los usuarios
deben utilizar una linea de dos partes con el bloque de
enganche instalado en la linea de carga del cabrestante. La
proteccion personal contra caidas debe conectarse al gancho
del bloque de enganche. El dispositivo personal de proteccion
contra caidas debe conectarse al gancho en el bloque de
enganche solo si el gancho tiene el pestillo de seguridad
original en el gancho.

Para utilizar este método, el gancho debe tener un pestillo de
seguridad, la grda debe ser capaz de soportar 5,000 libras
(consulte la tabla de carga fijada a la grua), limitar la caida a
menos de 6 pies y no permitir una caida por balanceo. Los
ganchos para gruas deben utilizarse unicamente cuando no
haya otro punto de anclaje adecuado.

En ningin momento se usara el gancho en el bloque de
enganche con el fin de sujetar la proteccion personal contra
caidas si el pestillo de seguridad no es el original del gancho,
o falta o esta danado, y/o si el pestillo de seguridad no
funciona correctamente. En ningiin momento se utilizara la
cuerda de alambre del cabrestante como punto de conexién
para la proteccion personal contra caidas.

A ADVERTENCIA I

El incumplimiento de las regulaciones anteriores y

el estricto cumplimiento de todas las advertencias e
instrucciones aplicables de la OSHA, la industria, el lugar
de trabajo, aquellas creadas por el empleador y el IMT
pueden provocar lesiones personales o la muerte.

Estas regulaciones se pueden encontrar aqui:
https://www.osha.gov/pls/oshaweb/owadisp.show__
document? p_table=STANDARDS&p id=67

4.6 Operacion de la graa

Todas las calcomanias deben estar colocadas antes de
gue comiencen las operaciones de la grua. Si faltan o son
ilegibles, reemplacelos de inmediato.

4.6.1 EPP adecuado

Use el Equipo de Proteccion Personal (EPP) adecuado segun
lo requiera su compafia. Lea y comprenda las siguientes
instrucciones que se encuentran en este documento antes

de comenzar a trabajar en el chasis. El IMT recomienda las
siguientes normas de EPP de la OSHA:

» Proteccion para los oidos.

» Proteccion para los ojos. (Gafas de seguridad / Visores)
» Proteccion para la cabeza. (Sombreros duros)

» Proteccion para los pies. (Botas con punta de acero)

99906578 28

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.



Seguridad

* Proteccion para las manos. conocer la capacidad de carga de la grua y el peso de la

» Ropa de alta visibilidad durante las operaciones diurnas. carga que se eleva.
Visite la OSHA para obtener informacién adicional sobre La tabla de capacidades para cada modelo se encuentra en el
el EPP. manual de especificaciones técnicas especificas de la grua 'y

en los letreros de la gria y el cuerpo.

4.6.4 Antes de elevar una carga
1. Determine el peso de la carga.

2. Determine el peso de cualquier dispositivo de
manipulacion de carga.

OSHA, Equipo de EPP Normas de EPP de la OSHA 3. Agregue el peso de la carga y el peso de los dispositivos

(29 CFR 1910) de manipulacion de la carga. La suma es el peso total
de la carga que se eleva. Este peso no debe exceder la
capacidad indicada en la tabla en las posiciones en las
Asegurese de que la transmision del vehiculo transportador que se levantara el peso.

esté en neutro y que el freno de estacionamiento esté 4.
activado antes de activar la toma de fuerza.

4.6.2 Preparacién para operar

Determine la distancia desde la linea central de rotacion
de la grua hasta la linea central de la carga que se
Opere el control del acelerador para lograr la velocidad esta elevando.

adecuada del motor. 5. Determine la distancia desde la linea central de rotacion

de la grua hasta la linea central del punto al que se debe

4.6.3 Verificar la capacidad y la carga
mover la carga.

La grua IMT esta disefiada para levantar cargas especificas.
Estas cargas se definen en la placa de capacidad montada
cerca de la estacion del operador y en la grua. Si se exceden

6. Verifique que la grua esté colocada de manera que la
pluma alcance los puntos de inicio y de finalizacion.

los limites presentados en el letrero de capacidad, se crearan 7. Determine el angulo en el que se operara la gria
riesgos de seguridad graves y se acortara la vida util de (por ejemplo, 30° o .45°).consultando el indicador de
la graa. El operador y el personal correspondiente deben angulo en la pluma inferior.
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8. Ubique la distancia y el angulo de carga en la tabla de
capacidad de su equipo y verifique que pueda levantar
la carga.

9. Utilice una linea de dos partes para cualquier elevacion
que exceda la capacidad de una linea de una parte.

NOTA: El peso maximo de la linea de una parte se encuentra
en la esquina superior derecha de la tabla de capacidad
de carga.

4.6.5 Extensioén de la grua

A ADVERTENCIA

NO intente girar la griia antes de retirarla de la posicion
de reposo. Se pueden producir dafos al equipo y
lesiones al personal.

1. Conozca la posicién de las plumas en todo momento
mientras opera la grua.

2. Sila grua esta equipada con un cabrestante, baje el
bloque de gancho a una longitud adecuada para permitir
la extension de la pluma antes de extender cualquier
seccion de la pluma telescopica.

3. Eleve la pluma.
Gire la pluma hasta la ubicacién seleccionada.

Coloque la punta de la pluma directamente sobre el
centro de la carga antes de levantarla para eliminar la
oscilacion.

4.6.6 Verificar la seguridad de la elevacidén

1. Compruebe la seguridad de la carga cuando la grua esté
soportando la carga.

2. Abra la puerta del compartimiento RR y déjela abierta
para revelar el nivel de burbuja para asegurarse de que el
equipo esté a 5° del nivel (consulte la Figura 7) y que los
estabilizadores no se hundan en el suelo.

4.6.7 Elevacién de la carga

1. Al levantar una carga, manténgala lo mas cerca posible
del suelo. La mayoria de las operaciones de elevacion se
pueden realizar sin una gran altura.

2. Tome precauciones al rotar la carga de la gria desde
areas que estan soportadas por estabilizadores a
aquellas soportadas por los neumaticos y la suspension
del vehiculo de transporte; el punto de soporte
puede desplazarse repentinamente a medida que los
neumaticos o los resortes se comprimen. Mantenga la
carga lo mas cerca posible del suelo y girela suavemente.

3. Siuna funcién deja de funcionar debido a una
sobrecarga, invierta la funciéon que esta causando la
condicion de sobrecarga y reduzca el momento de carga
para sacar la grua de la sobrecarga.

99906578
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4.6.8 Cuando se completa la elevacién

Coloque la grua en su posicion de reposo cuando no esté
en uso.

|

[ —

Figure 20

4.6.9 Proteccién contra sobrecarga

Las gruas IMT estan equipadas con un sistema de proteccion
contra sobrecargas. En una condicion de sobrecarga, la
funcion NO funcionara, lo que resulta en un aumento del radio
de operacion. Sin embargo, la misma funcién puede operarse
en la direccién opuesta si resulta en una disminucion del radio
de operacion.

Tenga en cuenta que el sistema de proteccion contra
sobrecargas no es sensible a la estabilidad del vehiculo de
transporte; aun es posible causar inestabilidad en el vehiculo.
El operador debe saber que el sistema de proteccion
contra sobrecargas no sustituye el buen juicio. Consulte
siempre la tabla de capacidades antes de intentar levantar
una carga.

La proteccion contra sobrecargas esta incorporada en el
sistema eléctrico de las gruas controladas por radio y es
hidraulica en las gruas controladas manualmente.

El sistema de proteccién contra sobrecargas detiene las
siguientes funciones en el punto de sobrecarga:

* Pluma hacia abajo.

* Pluma hacia arriba.

+ Cilindro de extension.

» Cabrestante hacia arriba.

Si una funcion deja de funcionar debido a una sobrecarga,
invierta la funcion que esta causando la condicion de
sobrecarga, reduzca el momento de carga y saque la gria de
la sobrecarga.

Pruebe el sistema de sobrecarga diariamente para determinar
si funciona correctamente. Si determina que el sistema de
sobrecarga no funciona correctamente, utilice los dibujos del
manual de piezas de la grua para verificar el kit de sobrecarga
hidraulica en gruas controladas manualmente y el sistema de
controles en gruas controladas remotamente.

Para probar el sistema de sobrecarga:
» Levante cualquier peso.
» Extienda el peso.

 Verifique que el valor porcentual en el control remoto esté
cambiando.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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» Esto le permitira al operador saber que el sistema esta
funcionando correctamente.

» Cuando la pantalla supera el 100%, el sistema entrara en
sobrecarga y el cabrestante subira, la pluma bajara y la
pluma principal dejara de funcionar.

4.7 Pantalla del receptor (unidad base)

El receptor, montado en el lateral del mastil de la grua,
incluye una ventana de visualizacién que enumera mensajes
de 3y 4 caracteres que indican varias condiciones de
funcionamiento de la griia o cuando los sensores estan
desconectados. Consulte losMensajes de error de la Pantalla
de la Unidad Base, Tabla 5.

CAN 1 TX/RX ®
CAN 2 TX/IRX ®
ERR/HLTH @
RF TX/IRX ©
POWER ®

CMDCTRL

PH2
70735199 WSMB-10561

Figure 21

Esta pantalla mostrara el momento de carga, el estado A2B y
otra informacion que se muestra en la Tabla 4.

4.7.1 Mensajes de error en la pantalla de la unidad base

Mostrar

. Ocurre cuando...
mensaje

Significado

A28 |FallaA2B El interruptor A28
estd activo

BMDN FALLA DE CAIDA DE LA Sin conexion
PLUMA

BMUP FALLA DE ELEVACION DE Sin conexion
LA PLUMA

BMRT FALLA DE RET. DE LA PLUMA | Sin conexion

BMEX FALLA DE EXTENSION DE Sin conexion
LAPLUMA

WNDN  |FALLA DE CAIDA DEL Sin conexién
CABRESTANTE

WNUP  |FALLA DE SUBIDA DEL Sin conexion
CABRESTANTE

RCW FALLA ROT CW Sin conexion

RCCW |FALLAROT CCW Sin conexion

TRAN FALLA DEL TRANSDUCTOR | Sin conexion

NORF SIN COMUNICACIONES Pérdida deL enlace
POR RADIO

LBAT +VDC BAJO A2B Tensién de entrada <8V

OVRV +VDC ALTO Tension de entrada >28V

Table 5
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4.7.1.1 Descripcion del LED del control remoto portatil

DESCRIPCION DEL INTERRUPTOR PORTATIL

4.7.1.2 Informacion de diagnéstico de LED portatil

INFORMACION DE LED CONDICION COLOR

UBICACION DEL ESTILO DE Tx parpadea El dispositivo portatil
INTERRUPTOR ETIQUETA INTERRUPTOR rapidamente esta transmitiendo
DETENER PARADA DE LA MAQUINA MANTENIDO TX solido Interruptor activo en Verde
DISPARADOR (NINGUNO) MOMENTANEO el dispositivo portatil
SW1 Hacia arriba ENG. INICIO/BOCINA MOMENTANEO RX parpadeando Mensajes de unidad
SW1 HACIAABAJO | PARADA DEL MOTOR (indicacion de integridad | base recibidos
SW2 HACIAARRIBA | PLUMA HACIA ABAJO ) de la sefial de RF) Amb
MOMENTANEO RX - " o mbar
SW2 HACIAABAJO |PLUMA HACIA ARRIBA parpadea El dispositivo portatil
rapidamente esta en modo
SW3 HACIAARRIBA | CABRESTANTE HACIA ABAJO umbilical
SW3 HACIAABAJO | CABRESTANTE MOMENTANEO — — ”
HACIA ARRIBA ERR sdélido Gatllk? sin funcion
de grua Rojo
SW4 HACIAARRIBA | EXTENDER HACIA ADENTRO )
MOMENTANEO ERR parpadeando Sobrecarga
SW4 HACIAABAJO | EXTENDER HACIA AFUERA .
SW5 HACIAARRIBA | GIRAR CCW BATT parpadea Bateria baja Ambar
MOMENTANEO lentamente
SWS HACIAABAJO | GIRAR CW TXy ERR alternando Se intentd encender
SW6 HACIAARRIBA | TX ENCENDER/APAGAR ) con RXy BATT el dispositivo portatil
MOMENTANEO : .
SW6 HACIAABAJO | CAMBIAR mientras la funcion Alternando
AIRE ENCENDIDO STOP (Detener)
SW7 HACIAARRIBA MOMENTANEO estaba apagada
RPM ALTO
RPM BAJO )
SW7 HACIA ABAJO MOMENTANEO
AIRE APAGADO
Table 6
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INFORMACION DE LED CONDICION COLOR

TXy RX alternando con
ERR vy BATT

Intento de encender
el dispositivo portatil
mientras un
interruptor esta
atascado, sostenido,
roto, etc.

Alternando

20%, 40%, 60%, 80%,
90%

—p-

Cada %LED es el f
% de sobrecarga
de PSI.

Estos LED se
iluminan sélido como
activados y

permanecen
encendidos cuando/
si el porcentaje
aumenta a

donde se dispara el
proximo %LED.

Al 100% de
sobrecarga, el LED
rojo (90%)
comenzara a
parpadear.

20% Verde
40% Verde
60% Verde
80% Ambar
90% Rojo

Table 7

4.7.2

Solucion de problemas de LED de la unidad base

4.7.2.1 Diagnéstico de LED de la unidad base

UNIDAD BASE DE DIAGNOSTICO DE LED

PROBLEMA

INDICACION

+V1, +V2, +V3 (cualquiera de
estos no esta activo)

Indica un problema interno.

El LED de encendido no esta
activo

Compruebe la polaridad de
alimentacion de entrada.
Compruebe la polaridad de
alimentacion de entrada.

TX/RX no esta activo

Verifique que no haya
obstrucciones que impidan la
transmision de la linea de vision.

Compruebe que el control
remoto esté activo.

Reasocie el control remoto
portatil a la unidad base.

LED de estado parpadeando
rapidamente

Indica un problema interno.

ElI LED de salida no esta activo

Compruebe que los LED del
dispositivo portatil estan activos
cuando se presionan los
botones correspondientes.

99906578
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UNIDAD BASE DE DIAGNOSTICO DE LED

PROBLEMA INDICACION

Verifique que las salidas no
tengan cables sueltos, etc.

LED ERR activo Verifique si la salida de corriente
o la entrada de voltaje estan
fuera de los limites

Table 8
4.7.3 Apagado de la grua

A ADVERTENCIA

Al almacenar una grua durante largos periodos, o solo
durante la noche, coloque la grua en su posicion de
reposo disefiada. Retire las llaves y bloquee el vehiculo
de transporte para evitar la operaciéon no autorizada de
la grua y el equipo asociado. El uso no autorizado puede
provocar dainos a la propiedad, lesiones personales o

la muerte.

4.7.4 Guardar la grua

1. Retraiga la pluma de extension (y el cable, si
corresponde).

Guarde la grua en su configuracion de desplazamiento.
3. Asegure el gancho.
4. Guarde los estabilizadores.

Desactive el control del acelerador.

Suelte el freno de emergencia y desactive la toma de

fuerza.

Asegure los elementos sueltos en la plataforma del

camion.
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5.0 MANTENIMIENTO

5.1 Seguridad en el mantenimiento de
la grua

1. Leay comprenda las siguientes instrucciones que se
encuentran en este documento antes de comenzar a
trabajar en el chasis.

2. Solo el personal de servicio calificado debe realizar el
mantenimiento de la grua.

3. Siga los procedimientos de bloqueo y etiquetado de
su empresa para evitar que el camion se encienda o
se mueva mientras realiza trabajos en esta grua. Si su
empresa no cuenta con un procedimiento de bloqueo/

Consulte “1.3.3 Riesgos del fluido hidraulico” en la
pagina 8.

5.2 Practicas generales de mantenimiento

1. Mantenga la grua limpia y libre de grasa acumulada,
aceite y suciedad para evitar condiciones resbaladizas y
como ayuda en la inspeccién de la grua.

2. Realice todas las verificaciones antes de cada periodo
de uso.

3. Reemplace las piezas Unicamente con piezas aprobadas
por la fabrica.

4. Repare de inmediato, o haga que un técnico calificado
repare, cualquier componente que se considere
inadecuado.

etiquetado, siga las normas OSHA 1910.147, Bloqueo/
etiqguetado y ANSI Z244.1 Control de energia peligrosa:
Bloqueo.

5.3 Aceite y grasa recomendados

Los requisitos de lubricacion de la grda son importantes
tanto para el mantenimiento como para la seguridad. Al
reducir la friccion en los pasadores y engranajes, la gria
sera mas confiable y segura para operar. Se requieren
diferentes lubricantes para diferentes secciones de la
grua. Comuniquese con su proveedor de lubricantes para
obtener informacién especifica sobre el producto. Engrase
la grua segun las siguientes especificaciones e intervalos
de lubricacion.

4. Use el Equipo de Proteccion Personal (EPP) adecuado
segun lo requiera su compafnia.

5. Desactive la PTO (Toma de Fuerza) antes de realizar
cualquier servicio o reparacion.

6. Manténgase alejado de fugas de fluido hidraulico de
alta presion. Las fugas pueden causar lesiones graves,
quemaduras y posiblemente la MUERTE.

7. NO desconecte ningin componente hidraulico o
manguera mientras haya presiéon en esos componentes.

99906578

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.



Operaciones

5.4 Ubicacién del engrasador

PUNTOS DE
LUBRICACION

Mastil/engranaje planetario

FRECUENCIA

Después de 50 horas de
funcionamiento/1 mes
(lo que ocurra primero)

Cojinetes de bolas del pifion

Después de 50 horas de
funcionamiento/1 mes
(lo que ocurra primero)

Cojinetes de base

Después de 20 horas de
operacion/1 semana (lo que
ocurra primero)

(Gire entre las paradas
durante el engrase)

Sistema de extension/
bloques deslizantes

Después de 50 horas de
funcionamiento/1 mes
(lo que ocurra primero)

Riel guia sobre los cilindros
de extension

Después de 50 horas de
funcionamiento/1 mes
(lo que ocurra primero)

Pasadores/pernos

Después de 50 horas de
funcionamiento/1 mes
(lo que ocurra primero)

Valvulas de control y
conexiones de varilla

Pulverizacién de aceite
seguln sea necesario

Table 9

5.5 Lubricacion de gruas

Los requisitos de lubricacion de la grda son importantes
tanto para el mantenimiento como para la seguridad. Al
reducir la friccién en los pasadores y engranajes, la grua
sera mas confiable y segura para operar. Se requieren
diferentes lubricantes para diferentes secciones de la
grua. Comuniquese con su proveedor de lubricantes para
obtener informacién especifica sobre el producto. Engrase
la grua segun las siguientes especificaciones e intervalos
de lubricacion.

POLEA ABATIBLE ZERK

POLEA INFERIOR ZERK

ZERK DE BLOQUEO POR TRACCION

RETIRAR LA PROTECCION. ENGRASAR LOS DIENTES
CON UN PROTECTOR DE ENGRANAJES LUBRIPLATE
EXTRA PESADO O EQUIVALENTE. CEPILLAR O BOMBEAR.

ZERKS DE GRASA PARA ENGRANAJES DE TORNILLO SINFIN
GRASA PARA COJINETES DE PLACA GIRATORIA ZERK

Figure 22
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UBICACION LUBRICANTE METODO FRECUENCIA El aceite hidraulico para su gruia debe ser ISO VG32, aceite
Base - Engrase hidraulico de bajo vertido y antidesgaste. IMT recomienda
de los cojinetes aceite SAE en funcién de los siguientes rangos de temperatura:
gﬁ;?oﬂfca Grasa de litio Designacion Rango de Recomendaciones

para presion de EAS temperatura de llenado
Pasador de extrema, como: o
bloqueo por Shell Alvania | Aplique SW-20 10a180°F
traccion 2EP, con la (-23 a 82°C)
n Shell Retinax A | mano o +10 a 180°F
Cojinetes de ) . 10w
tornillo sinfin Mobilgrease pistola de Semanalmente (-12 a 82°C) R AGRE S
Engrase los XHP 462, engrase ° TEMPERATURA AMBIENTE
enarasadores Cenex ML 365°, | a presion 10W-30 +10 a 210°F o [ o
9 - | Xtreme True-Flo | neumatica ) (-12a99°C) — —
Gire la grua EP2 1S0 32 Entre 0°y 90° Entre -18° y 32
mientras iys 1S0 15 Por debjo de 0° | Por debajo de -18°
Grasa de litio o 15046 | Porencima oo [ Porencima de 2
engrasa. .
equivalente
Polea inferior
Polea superior L Table 11 . L. I
El mantenimiento de un programa de lubricacién variara
i GearMate® segun las condiciones climaticas y la frecuencia de uso de la
Dientes del s H Cepill S i >
engranaje UP.erI efvy o | ~eplo grua. La tabla de lubricacion que se muestra en esta seccion
equivalente esta disefiada para reflejar los requisitos de lubricacion de la
Aplique grua para las unidades en frecuencias de trabajo normales
R con la Semanalmente y condiciones climaticas normales. Los periodos de uso
Engranaje de | GearMate mano o intenso y las condiciones climaticas severas requeriran una
. e Super Heavy o pistola de . o .
tornillo sinfin . lubricacién mas frecuente.
equivalente engrase
a presion
neumatica
Table 10
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Mantenimiento

6.0 Estabilidad
6.1 Pruebas de estabilidad

Cada grua IMT instalada en fabrica incluye un cuadro de
estabilidad completo. Cualquier instalador que no sea IMT
también tiene la responsabilidad de completar una tabla
de estabilidad. Las gruas se prueban para determinar

su estabilidad hasta el 85% del punto de equilibrio, que
seguin SAE J765a se define como “la capacidad de la grua
para soportar cargas se basa en su resistencia al vuelco”.
Cualquier carga adicional hara que el camion alcance su
punto de equilibrio.

Los valores de la tabla de capacidad instalada en fabrica se

basan en el 85% del punto de equilibrio (punto de inclinacién)
para una combinacién especifica de camién y grda. Si la grda

o el vehiculo se modifican o reemplazan con otro equipo,
se debe volver a calcular la estabilidad. Al consultar la tabla
de estabilidad para su combinacion de grua y chasis, es

posible determinar las cargas permitidas en el rango de carga

reducida de su grua.

6.1.1 Configuracién
1. Realice la prueba de estabilidad en una superficie dura

y plana. Lo ideal es que esta superficie sea de concreto,

pero se acepta el asfalto o la grava compacta. Solo el
personal de pruebas autorizado puede estar en el area
de prueba o cerca de ella. Segun SAE J765a, el area
debe estar dentro del 1% del nivel.

Antes de configurar los estabilizadores, mida la altura del
banco de trabajo desde el suelo.

Coloque los estabilizadores traseros. Nivele el
camioén de modo que el peso de los resortes se
libere lo suficiente para elevar la mesa de trabajo
aproximadamente 1” (2.54 cm).

Configure los estabilizadores delanteros. Si no tocan el
suelo con los estabilizadores traseros como se establece
en el paso 3, baje los estabilizadores traseros hasta que
los estabilizadores delanteros entren en contacto firme
con el suelo, luego ajuste los estabilizadores traseros
hasta que el camion esté nivelado.

Opere la grua con carga parcial para garantizar la
competencia del operador y el funcionamiento adecuado
de la maquina.

6.1.2 Prueba de estabilidad

4 ADVERTENCIA

Al 118% de la capacidad nominal, jesta sobrecargado!
Opere la graa con mucho cuidado. Mantenga la carga
dentro de 3.9” (9.9 cm) del suelo en todo momento.
Opere los controles lentamente.

1.

Una vez que los estabilizadores estén colocados
correctamente, extienda la grua a la posicion horizontal
totalmente extendida, centrada sobre la parte trasera del
camion. En la placa de capacidad de la grda, determine
la carga nominal en el alcance horizontal maximo.

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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Multiplique esa carga por 1.18 (118%) para obtener la
carga de prueba.

Valor de carga de prueba (Ib)

2. Coloque ese peso al alcance horizontal maximo.
Mantenga la carga cerca del suelo para evitar que se
vuelque en exceso.

Alcance horizontal max. (L)

3. Comience a girar lentamente la carga en sentido

contrario a las agujas del reloj, manteniéndola a menos

de 3.9” (9.9 cm) del suelo. Verifique la estabilidad en
cada area.

NOTA: Los neumaticos pueden levantarse del suelo sin que
el camidn se vuelva inestable. Si la grda transporta la carga

a través de toda el area sin volverse inestable, la grda es

estable en esa area y se puede anotar el 100% en la caja de

esa seccion.

I A ADVERTENCIA

El “punto de inclinaciéon” se define como el punto de
equilibrio (segun SAE J765a) cuando la carga de la
grua esta equilibrada con la carga del camion y los
estabilizadores. Cualquier carga adicional hara que
la carretilla se vuelque. Las gruas se prueban para
determinar su estabilidad hasta el 85% del punto de
equilibrio.

Figure 23 Tabla de estabilidad

Si en algun momento durante el ciclo de rotacion, el
vehiculo se vuelve inestable, detenga la rotacion y
observe el area en la que esta posicionada la grua.

En el punto de equilibrio, retraiga la pluma de extension
hasta recuperar la estabilidad. Mida el alcance horizontal
en esta posicion (centro de rotacion a la punta de la
pluma). Este es el alcance horizontal estable en esta
zona. Observe este alcance en la Figura 23.

99906578
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6. Continde girando la pluma después de recuperar
la estabilidad. Nuevamente, observe si el vehiculo
tiene inestabilidad. Si vuelve a ocurrir un punto de
inestabilidad, retraiga la pluma de extension hasta que
recupere la estabilidad. Nuevamente, mida el alcance
horizontal estable en este punto y observe esta distancia
en la Figura 23.

7. Repita este ciclo hasta alcanzar 180°. Complete todas las
casillas de alcance para las Areas 1 a 5 en la Figura 23.

8. Repita el procedimiento para las Areas 6 a 10.

9. Sila grua era estable en todas las areas, complete el
100% en todas las casillas de porcentaje en la Figura 23.

10. Si el alcance horizontal estable en cualquier area fue
menor que el alcance horizontal maximo (L, determinado
en el paso 2), divida el alcance horizontal estable por el
alcance horizontal maximo. Multiplique esta cifra por 100
para obtener el porcentaje de capacidad total permitida
en esta area.

Alcance horizontal estable/Alcance horizontal maximo (L) x

100 = %

11. Ingrese el porcentaje de capacidad total desvalorizada
que se obtuvo en el area 10 en la Figura 23. En la zona
de reduccién de capacidad, cada capacidad individual
en la tabla de capacidades debe multiplicarse por el
porcentaje de reduccion de capacidad total.

Las cifras obtenidas indican el rango de estabilidad de la
combinacién particular de camién y grda solamente. Si se
cambia o modifica el camion o la grua, se deben repetir los
calculos de estabilidad.

Comuniquese con IMT si necesita una tabla de estabilidad
modificada para su vehiculo.

Gire la grua al menos cinco veces usando la figura completa
para asegurarse de que la clasificacion sea precisa.

Asegurese de que toda la informacion se haya registrado en
la figura correspondiente y en el manual de servicio.

Registre el tiempo total para probar la grua (la prueba
total de la grua y el tiempo de inspeccién deben ser de
aproximadamente cuatro horas segun SAE J765a (1990)).
Total de horas =

Cuando corresponda, esta prueba de estabilidad cumple con
las normas SAE J765a y ANSI B30.5.

6.1.3 Elevacion dentro de la zona de reduccion de la
capacidad nominal

Si es absolutamente necesario realizar una elevacién dentro
de las zonas de capacidad de carga reducida, proceda de la
siguiente manera:

1. Determine la distancia desde la linea central de rotacion
hasta la linea central de la carga que se eleva.

2. Determine la distancia desde la linea central de rotacién
hasta la linea central a la que se movera la carga.

3. Ladistancia real utilizada debe calcularse como la mayor

99906578
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de los items 1y 2 anteriores.

4. Consulte la placa de capacidad de la gria y determine
dentro de qué rango se realizara la elevacion.

5. Consulte la capacidad de ese rango y multiplique esa
cifra por el porcentaje de capacidad reducida.

6. Asegurese de que el peso de la carga mas cualquier
dispositivo de manipulacion de carga no exceda esa cifra.

Ejemplo:

Si el porcentaje de reduccién de potencia en el Area 3 es

=70% y la capacidad de la gruia en el rango deseado es =

2000 Ib, entonces 0.70 x 2000 Ib = 1400 Ib. Aunque la graa

tiene una capacidad nominal de 2000 Ib en ese rango en

particular, al hacer que la elevacion esté dentro de la zona

de capacidad de carga reducida, la carga no debe exceder

las 1400 Ib.

7.0 Acercade la graa

7.1 Identificacion de componentes
de la grua

Conozca los componentes de su grua. Hacerlo ayudara a
comunicar los problemas al personal de mantenimiento y
proporcionara una referencia inmediata durante una situacion
de emergencia.

Consulte las ilustraciones proporcionadas en esta seccion.

Determine el tipo de grua especifico para su operacion

y estudie las ilustraciones de los conjuntos principales y

los componentes hidraulicos. Esta referencia se refiere
especificamente a las graas IMT y no debe considerarse
universal. Existen variaciones entre los diferentes modelos
de gruay las ilustraciones deben utilizarse como referencia y
compararse con el equipo en uso.

PLUMA INFERIOR

1RA ETAPA
BRAZO DE
EXTENSION

BASE POLEA

MASTIL

BLOQUE DE GANCHO
GANCHO DE CARGA
Figure 24

Los sistemas de rotacion variaran segun el modelo de
grua. Se muestra el sistema de engranaje de tornillo sinfin.
Los cilindros de la pluma de extension pueden montarse
internamente, o montarse externamente, segun el modelo
de la grua.
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7.1.1 Informacién sobre el reemplazo de calcomanias

Las siguientes calcomanias se encuentran en la grua
telescopica y advierten sobre los peligros relacionados con el
uso de este equipo. Lea y comprenda todas las calcomanias
antes de operar este equipo. Si alguna calcomania del
equipo no es claramente legible, comuniquese con el
Servicio al Cliente de IMT al 800-554-4421 o0 en www.imt.com
para solicitar reemplazos. Utilice Unicamente calcomanias de
seguridad de reemplazo del IMT.

www.imt.com/parts-service

7.1.2 Lista de piezas de calcomanias de identificacién

Las piezas de la calcomania telescopica de la grua, Tabla 12,
contiene los numeros de pieza de las calcomanias de
seguridad individuales que se muestran en la Figura 25.
Consulte el capitulo “12.0 Calcomanias de seguridad” en la
pagina 78 para obtener una lista de los numeros de parte

de las calcomanias de seguridad que no se muestran en la
Figura 25.

GRUAS TELESCOPICAS

No. | Numero de pieza | Cant. Comentarios
KIT DE CALCOMANIAS -
91727931 T | TELE COMUN 6000
KIT DE CALCOMANIAS -
1 95724111 ' | TELE cCOMMON-7500-14000
: KIT DE CALCOMANIAS-
95724101 1| TELE COMUN 6000 7500-
8600 22 PIES
KIT DE CALCOMANIAS -
91727931 T | TELE COMMON-6000
LETRERO-NUMERO DE
2. | 70020119 1 Rt
CALCOMANIA-GRASA
3. | 70391612 6 | SEMANAL (IZQUIERDA)
CALCOMANIA-GRASA
4. | 70391613 2| SEMANAL (DERECHA)
CALCOMANIA-LUBRICAR
5. | 70392399 L e
CALCOMANIA: ROTE LA
6. | 70392524 T | GRUA MIENTRAS ENGRASA
CALCOMANIA-ASME/ANSI
7. 70395324 1 | B305-TELESCOPICA
CALCOMANIA-DIAMANTE
8. | 70398903 2 | MT 5.00X10.00-REFLECTIVA
o. | 70309195 . | cALCOMANIA-DIAMANTE

IMT 4.00X8.00 (REFL)
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GRUAS TELESCOPICAS GRUAS TELESCOPICAS

No. | Numero de pieza | Cant. Comentarios . X .
- No. | Numero de pieza | Cant. Comentarios
70399339 2 [cALcomANiAD 6000 - . [cALcomANIACP
CALCOMANIA-ID 8600-22 PIES
70399047 2 | 7500-22 PIES
' 6399103 , | CALCOMANIA-TABLA DE
CALCOMANIA-ID TAPAS 7500-30 PIES
70399048 2 | 8600-22 PIES
10. , 0399100 , | CALCOMANIA-TABLA DE
70399047 2 | CALCOMANIA-ID 7500 TAPAS 10000-30 PIES
70399050 2 | CALCOMANIA-ID 10000 CALCOMANIA-CP
, 70399108 2 110000-25 PIES
70399051 2 | CALCOMANIA-ID 12000 12 -
- CALCOMANIA-CP
70399052 2 | CALCOMANIA-ID 14000
: 70490041 2 | 12000-25 PIES
CALCOMANIA-3.0 AL COnANIAE
TONELADAS DE 70490023 '
11. | 70490171 2 | i DE CARGA 12000-30 PIES
o |+ [
70490310 2 | CALCOMANIA-CP 6000 -
6 CALCOMANIA-CP
CALCOMANIA-CP 70399113 2
15 | 70399340 N o 14000-30 PIES
, CALCOMANIA-INDICADOR
CALCOMANIA-CP 13. | 71391522 1 -
70399102 2 | e DE ANGULO RH
CALCOMANIA-INDICADOR
14. | 71391523 1| S ANGUL o
Table 12
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7.1.3 Las ubicaciones de las etiquetas de
identificacion

DETALLE 1

SECCION C-C
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7.2 Bomba hidraulica

La bomba hidraulica suministra fluido hidraulico bajo presién
a una valvula de control direccional. La valvula de control
direccional es una valvula de cuatro vias que regula tanto la
direccion como la velocidad de flujo hacia las funciones de la
grua. Si la salida de la bomba hidraulica supera el ajuste de
presion del sistema de la grua mientras se eleva una carga,
la vélvula de alivio de presion se abrira, lo que ventilara
cualquier exceso de presion directamente de regreso al
deposito hidraulico y garantizara la proteccion del sistema.

A PELIGRO

Los sistemas hidraulicos funcionan a muy alta presién. El
liquido hidraulico que escapa de un sistema presurizado
puede penetrar en el tejido corporal sin proteccion.
Nunca inspeccione si hay fugas hidraulicas con las
manos descubiertas u otras partes del cuerpo expuestas.
Como minimo, use guantes de cuero y use cartén o
madera para inspeccionar si hay fugas. Si hay fugas,
libere la presion y deje que el sistema se enfrie antes de
realizar el mantenimiento. Si se lesiona por el escape de
aceite hidraulico, comuniquese inmediatamente con un
médico. Pueden surgir complicaciones graves si no se
tratan de inmediato.

8.0 Informacidn sobre el cable
de acero, los enganches y la
carga de la eslinga

8.1 Cable de acero

La OSHA exige inspecciones regulares y registros
permanentes firmados en las inspecciones de cables
de acero. Estas inspecciones ayudan al operador de
la grda a determinar si la cuerda puede usarse de
manera segura. OSHA, ANSI, ASME y organizaciones
similares han establecido los criterios de inspeccion,
incluida la cantidad y la ubicacién de los cables rotos,
el desgaste y la elongacion.

8.1.1 Criterios de inspeccidn del cable de acero

1. ELINSPECTOR. El inspector de cables de acero
debe mantener informes escritos de la condicion
del cable en el archivo en el lugar de trabajo,
tener la autoridad para ordenar reemplazos de
cables de acero y evitar que se utilice un cable de
acero inseguro.

2. PERIODOS DE INSPECCION. Establezca
periodos de inspeccion para cada cable de
elevacion de material. Determine la frecuencia
de inspeccion teniendo en cuenta el entorno, el
grado de peligro para los materiales, la frecuencia
de la operacion y la frecuencia con la que el
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cable de acero esta sujeto a sus limites de capacidad.
Inspeccione al menos cada 30 dias.

3. METODOS DE INSPECCION. Para inspeccionar,
desenrolle la longitud de trabajo del cable de acero del
tambor de elevacion. Inspeccione minuciosamente las
secciones del cable que pasan sobre las poleas, los
tambores o las monturas de contacto que hacen giros
opuestos. Inspeccione la cuerda cerca de los accesorios
de los extremos. NO abra la cuerda para su inspeccion.

4. EQUIPO INACTIVO. Inspeccione el cable de acero en el
equipo de ralenti antes de la operacion.

Cuando un cable de acero se ha retirado de servicio, no debe
volver a utilizarse en otra aplicacion.

Cada usuario de cable de acero debe comprender que cada
tipo de accesorio conectado a un cable de acero tiene una
clasificacion de eficiencia especifica que puede reducir la
carga de trabajo del conjunto de cable o del sistema de cable.
Esto debe tenerse en cuenta al determinar la capacidad de un
sistema de cable de acero.

8.1.2 Lubricacion del cable de acero

El cable de acero utilizado en las gruas IMT no tiene
lubricacién continua. Use lubricante para engranajes abiertos
para proteger el cable de acero de la grua. Las areas de
cuerda que experimentan el mayor desgaste se encuentran
sobre las poleas. Esta area requiere la mayor lubricacion

del cable.

8.1.3 Enganches basicos

El accesorio VERTICAL o recto es simplemente el uso de
una eslinga para conectar un gancho de elevacion a la carga.
Se debe utilizar un cable de retencion en dicho elevador para
evitar la rotacién que puede dafar la eslinga.

Los ENGANCHES DE CHOQUE reducen la capacidad de
elevacion de una eslinga. Debido a que este método de
aparejos afecta la capacidad de los componentes del cable
de acero. Para ajustar durante el levantamiento, coloque una
carga angular en el cuerpo de la eslinga y cree un pequefio
doblez de diametro en el cuerpo de la eslinga en el punto de
estrangulacion.

Los ENGANCHES PARA CANASTOS distribuyen una carga
de manera equitativa entre las dos patas de una eslinga
dentro de las limitaciones impuestas por los angulos en los
que las patas se montan a la carga.

CANASTA

ESTRANGULADOR

VERTICAL

Figure 26
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8.1.4 Carga de la eslinga

El &ngulo de carga de la eslinga es el angulo medido entre
una linea horizontal y la pata o el cuerpo de la eslinga. Este
angulo es muy importante y puede tener un efecto dramatico
en la carga nominal de la eslinga. Cuando este angulo
disminuye, la carga en cada pata aumenta. Este principio se
aplica tanto si la eslinga se utiliza con las patas en angulo

TENDIDO DERECHO TENDIDO DERECHO
SOBRE EL VIENTO ~ BAJO EL VIENTO

TENDIDO IZQUIERDO

/4 4 \ N\
en un enganche de cesta como con eslingas de brida de TENDIDO IZQUIERDO TENDIDO IZQUIERDO
e o . s . . SOBRE EL VIENTO BAJO EL VIENTO
multiples patas. No se utilizaran angulos de eslinga horizontal
de menos de 30°. Figure 28

NOTA: Debe elegir el disefio correcto para el tambor
1000 LIBRAS del cabrestante para evitar problemas de bobinado del
1000 LIBRAS cabrestante y una cuerda que no se deposite correctamente.
Utilice los gréficos para seleccionar el cable de acero correcto
segun la direccion del bobinado del tambor.

1000 LIBRAS

%)
<
o
[]
-
=
=3
i

500 LIBRAS

8.1.6 Accesorio de la toma de la cuia

1000 LIBRAS

Al conectar una toma de cufia, consulte uno de los métodos
aprobados que se muestran en “8.1.7 Accesorio de

Figure 27 guardacabos de cable” en la pagina 48
8.1.5 Diseiio del cable de acero 8.1.7 Accesorio de guardacabos de cable
El “disefio” del cable de acero indica las direcciones en las PINZAS DE
que los hilos se apoyan en el cable, derecha o izquierda. L ACEROM

Cuando miras hacia abajo por una cuerda, los hilos de una
cuerda del tendido derecho van de ti a la derecha, como una
rosca de tornillo del lado derecho. El disefio izquierdo es lo
opuesto y corresponde a una rosca de tornillo izquierda.

Figure 29
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Cuando conecte un guardacabos de cable a un cable de
alambre del cabrestante, proceda de la siguiente manera:

Nota: La base del sujetador se aplica al extremo activo de la
cuerda y el perno en U se aplica al extremo muerto.

1. Fije el primer sujetador de modo que el perno en U no
sea menor que el ancho de la base del sujetador desde
el extremo muerto de la cuerda.

2. Fije el segundo sujetador lo mas cerca posible del lazo.

Cant de
Cable de la cuerda
acero Min. #  para volver Espacio
Diametro De atras entre clips Torsion
(Pulgadas) Clips (Pulgadas) (Pulgadas) (pies-libras)
1/4” 2 4-3/4” 3-1/4” 15
5/16” 2 5-1/4” 3-1/4” 30
Table 13

8.1.8 Accesorios de cable de acero
Tres tipos de accesorios de cuerda:

1. Método de bucle de retorno
2. Cuerda adicional sujeta a la cuerda principal.
3. Fijacién del extremo sin salida.

Método de bucle
de retorno

Pieza adicional de
la misma cuerda
sujetada a la cuerda
principal

Asegurar el extremo
muerto del cable

de acero a la cufia
(Crosby)

Figure 30

Lubricacion del cable de acero

Lubrique el cable de acero con el lubricante para cadenas y

cables de acero ChainMate™, Vitalife® 400 o equivalente.

Para lubricar la cuerda:

1. Limpie la suciedad, el polvo y los materiales extrafios de
la cuerda.

2. Aplique lubricante ChainMate™ o equivalente penetrando
los hilos de la cuerda. Aplique de acuerdo con las
especificaciones del lubricante.
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3. Aplique lubricante en gran medida a las porciones que se
encuentren dobladas, como en la polea y el cabrestante.

8.1.9 Mantenimiento del cable de acero

A ADVERTENCIA

Si la inspeccion diaria del cable de acero muestra un
problema con el cable de acero, el cable debe repararse
o reemplazarse. Utilice inicamente el cable de acero
original del IMT. Si no lo hace, pueden producirse
problemas con el sistema de bloqueo anti-dos y los
pesos de la carga de bajada. Vea cuando reemplazar

la tabla de cables de acero. (Tabla 15)

8.1.10

Cuando reemplazar el cable de acero

Cuando hay tres alambres
rotos en una hebra, o un total
de seis alambres rotos en
todas las hebras en cualquier
tendido de una cuerda.

Cuando aparecen los puntos
planos en los cables externos
y esos cables externos tienen
menos de 2/3 del grosor del
cable externo que no esta
desgastado.

Cuando hay una disminucién
del diametro que indica una
falla del nucleo.

Cuando se producen
acodamientos,
aplastamientos, aves
o distorsiones.

Cuando se observan dafios
por calor (decoloracion) de la
cuerda por cualquier medio.

-
=
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Cuando el diametro se
reduce del tamafno nominal
en 1/32” o mas.

TAMANO
NORMAL
-1/32"

A

TAMANO
NORMAL

\d

Si un cable roto sobresale o
sale del nucleo de la cuerda.

Table 14

8.1.11 Ganchos

Los ganchos giratorios evitan que una carga se tuerza

debido a una tendencia natural a que el cable de acero se
desenrolle bajo carga. Estas piezas giratorias, generalmente

parte del gancho, estan equipadas con cojinetes para permitir

la rotacion.

PESTILLO
TALON

PARTE —>
POSTERIOR

oJo

ABERTURA DE
ARGANTA

(TAZON-SILLA)

Figure 31

8.1.12 Precauciones con los ganchos

NO intente levantar una carga que sea mayor que la
capacidad nominal de carga del gancho.

NUNCA use el punto de rendimiento de un gancho como
indicador de su capacidad.

NO use un gancho para levatiiar al personal. EI IMT
prohibe el transporte de personal en cualquier carga.
LEAY COMPRENDA toda la informacion, las
instrucciones de mantenimiento y las advertencias de
seguridad que acompanian al gancho y los accesorios de
cuerda relacionados.

CONOZCA LA CARGA CALIFICADA del gancho en
uso. Esta informacion puede adjuntarse al gancho; de lo
contrario, comuniquese con el fabricante.

COMUNIQUESE con el fabricante del gancho si tiene
dudas sobre la capacidad de servicio del gancho.

USE GANCHOS DISENADOS para su aplicacién
particular (exposicion al agua salada, etc.).

NUNCA suelde accesorios a un gancho terminado en
aplicaciones de campo. El calor del proceso de soldadura
alterara y destruira las propiedades de disefo del
material del gancho.

CENTRAR LA CARGA en la base (silla del tazon) del
gancho para el evento de presion que aplica la carga
al punto.

99906578
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« EVITE la carga de choque.
* NO coloque cargas laterales en un gancho.
* NO coloque cargas traseras en un gancho.

* NO aplique cargas de ninguna naturaleza en un
dispositivo de pestillo.

* NO coloque las manos, los dedos ni el cuerpo entre un
gancho y la carga.

* INSPECCIONE regularmente en busca de desgaste
excesivo y mantenga el gancho en condiciones de
funcionamiento seguras. Si no esta calificado, coordine
la prueba y el analisis del gancho con el fabricante o el
técnico de reparacion calificado.

* Los componentes WORN (DESGASTADOS) no
proporcionan los mismos limites de trabajo seguros
que un gancho nuevo.

» Si se sospecha que hay defectos en los GANCHOS
PINTADOS, se debe eliminar la pintura antes de
la inspeccion.

* NO pinte sobre placas de identificacion, calcomanias
de advertencia o letreros.

« REEMPLACE los letreros faltantes que puedan haber

sido parte del capé comunicandose con el fabricante para
su reemplazo.

« COMPRUEBE los casquillos de cufia después de una
sacudida o un impacto para una cufia desplazada.

8.1.13 Inspeccion del gancho

La inspeccion debe ser realizada por una persona calificada
siguiendo las recomendaciones del fabricante. Cuando los
requisitos de inspeccion para los ganchos se especifican

en las reglamentaciones aplicables a su equipo, dichas
reglamentaciones tendran prioridad sobre la informacion
presentada aqui.

8.1.14 Ganchos nuevos y reparados

Antes del uso inicial, se deben inspeccionar todos los
ganchos nuevos y reparados para garantizar el cumplimiento
de los elementos enumerados en “8.1.13 Inspeccién del
gancho” en la pagina 52.

8.1.15 Prueba de ganchos

Los ganchos deben probarse al menos una vez al afio
mediante magnaflujo, rayos X u otro método calificado. Las
pruebas intermitentes pueden realizarse mediante el método
de tincién con aceite de facil acceso (aunque menos preciso):

1. Sumerja el gancho en aceite lubricante.
Seque el gancho.
Superficie de gancho de lavado blanco.

P ownN

Inspeccione el gancho para ver si hay filtraciones de
liquido blanco en las fracturas.

99906578
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8.1.16 Ganchos en/no en uso regular

La inspeccioén de los ganchos en uso regylar debe realizarse
de dos métodos: FRECUENTES y PERIODICOS, como se
describe en la Seccion 9.1.18 (Tabla 16). Los ganchos que no
estén en uso regular deben inspeccionarse antes de volver a

ponerse en servicio.

NOTA: Los ganchos que tengan cualquiera de las deficiencias
enumeradas se retiraran del servicio a menos que una
persona calificada apruebe su uso continuo e inicie una
accion correctiva. Los ganchos aprobados para uso continuo
estaran sujetos a una inspeccion periodica.

8.1.17 Motivos para retirar el gancho de servicio

VERIFICAR LO MOTIVO PARA RETIRAR EL GANCHO
SIGUIENTE: DEL SERVICIO
- Una curva o torsion que excede los 10°

DISTORSION del plano del gancho no doblado.
FALTA EL GANCHO SIN PESTILLO: Un
PESTILLO DEL aumento en la abertura de la garganta
GANCHO que supera el 15% (o segun lo

recomendado por el fabricante)

Si el desgaste supera el 10% de la
DESGASTE dimensioén seccional original. (O segun

lo recomendado por el fabricante)

VERIFICAR LO
SIGUIENTE:

GRIETAS,
MELLAS,
ABOLLADURAS

MOTIVO PARA RETIRAR EL GANCHO
DEL SERVICIO

La reparacion de grietas, mellas y
abolladuras debe ser realizada por
una persona designada mediante el
esmerilado longitudinal, siguiendo el
contorno del gancho, siempre que
ninguna dimensién se reduzca mas del
10% de su valor original. (O segun lo
recomendado por el fabricante)

PESTILLO

Si un pestillo se vuelve inoperante
debido al desgaste o la deformacion, y
se requiere para el servicio involucrado,
debera reemplazarse o repararse antes
de volver a poner el gancho en servicio.
Si el pestillo no cierra completamente
la abertura del cuello, se debe retirar

el gancho del servicio hasta que se
realicen las reparaciones.

GANCHOS Y
MEDIOS DE
SUJECION

Si hay indicios de distorsion, desgaste,
grietas, mellas o hendiduras . (A menos
que una persona calificada autorice

Su uso, 0 segun lo recomiende el
fabricante)

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.
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8.1.18 Lista de verificaciéon de inspeccién de ganchos INSPECCIONES INSPECCIONES
INSPECCIONES INSPECCIONES B
FRECUENTES PERIODICAS SERVICIO
Examen visual | Inspecciones §5E°>12R1?)0°/ de Trimestral: como se
or parte del isuales por parte ° ° indi i
MEDIOS gpefador o) ;Ielljma ersoewa la calrga not[ninal Z?T:C;iggt(;:frmente,
la persona designada. regularmente y Diariamente a | se detalle la
. en condiciones ; .
designada. . semanalmente | inspeccién muestra
- ambientales :
Registros de desfavorables, una necesidad
Los registros de | 2Parentes las perjudiciales o para pruebas no
. . condiciones de iudicial estructivas.
REGISTROS la inspeccion | i\ perjudiciales para
SOn No se os ganchos para el gancho.
requiere proporcionar a base Segun lo Segun lo autorizado
para evaluacion tg 7ad 9
continua del gancho. autorizado por | por una persona
una persona calificada y antes del
ﬁg‘;‘c&"? calificada y primer periodo de
antes del primer | servicio y segun las
0 SERVICIO . S
Menos del 85% de |\ “imente Anualmente ESPECIAL periodo de indicaciones por la
la carga nominal, 0 POCO servicio y segtn | persona calificada
excepto en casos FRECUENTE lo indicado para cualquier
aislados. por la persona | operacion posterior.
SERVICIO Anualmente, a calificada
PESADO menos que las para cualquier
85% a 100% de la | Semanal a condiciones del operacion
carga nominal de | mensual gancho indican la posterior.
manera regular. necesidad de una Table 15
inspeccion detallada.
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Mantenimiento
9.0 Inspecciodn previa a la operacion 9.1 Correccién previa a la operaciéon

TODOS LOS DIAS (D): Antes de cada turno de operacion, se S = Satisfactorio

deben inspeccionar los elementos designados con una (D). R = Recomendacion (debe considerarse para las acciones
MENSUALMENTE (M): Las inspecciones mensuales o correctivas)

100 horas de funcionamiento normal (lo que ocurra primero) NA = No corresponde

incluyen todas las inspecciones diarias mas los elementos
designados con una (M). Esta inspeccion debe registrarse y
conservarse durante un minimo de 3 meses.

X = Deficiente (Nota: si se encuentra una deficiencia, se
debe tomar una determinacién inmediata respecto de si la
deficiencia constituye un peligro para la seguridad y debe

TRIMESTRAI._MENTE (Q): Cada 3 meses 0 300 h.oras corregirse antes de la operacion).

de funcionamiento normal (lo que ocurra primero) incluye

todos los elementos de inspeccion diaria y mensual mas los Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado

elementos designados con una (Q). El empleador que realiza Descripcion

la inspeccion debe documentar, mantener y conservar esta Todas las tablas de carga,

inspeccion durante un minimo de 12 meses. las etiquetas de seguridad y
B . . D Etiquetas advertencia, y las etiquetas

ANUAL (A): Cada afio o cada 1200 horas de funcionamiento de control estan presentes y

normal (lo que ocurra primero) incluye todos los elementos de son legibles.

este formulario que abarcan inspeccic_)nes diarias, mensuales Verifique que todos los

y trimestrales mas los elementos designados por D Graa dispositivos de seguridad

(A). El empleador que realiza la inspeccion debe documentar, funcionen correctamente.

mantener y conservar esta inspeccion durante un minimo de Mecanismos de control para

12 m ) el funcionamiento correcto
eses D Controles de todas las funciones, fugas

y grietas.

Estacion de control y del
operador para detectar

D Estacion suciedad, contaminacion
por lubricantes y materiales
extrafos.
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Mantenimiento
Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado
Descripcion Descripcion
Sistema hidraulico Opere los dispositivos de
: Control e
Sistema (mangueras, tubos y D control remoto para verificar
D o ) . remoto .

hidraulico accesorios) para fugas y nivel que funcionen correctamente.

de aceite adecuado.
Opere todas las luces,

Presencia y funcionamiento D Elec. alarmas, etc. para verificar

D Gancho adecuado de los pestillos de que funcionen correctamente.
seguridad del gancho. Prev. de Opere los dispositivos de
Inspeccionar para detectar . prevencion antibloqueo de

AR , dafio de dos
deficiencias aparentes segln D dos bloques o de dos bloques
Cable de - ) bloques o de . :
D los requisitos aplicables para verificar que funcionen
acero ] . dos bloques
y las especificaciones del correctamente.
fabricante. - -
Conexiones de la valvula
Acoplamiento adecuado de control para desgaste,

D Pasadores de todgs los pasa{ipres de M Valvulas sgawdad de operacién y
conexioén y dispositivos de ajuste de los sujetadores.
retencion de pasadores. Valvula de alivio para ajustes

— de presiéon adecuados.
Observacion general de la
Cubiertas gru~a en busca de piezas M Generalidades Piezas corrmdgs dobladas,
D dafadas o faltantes, rotas o0 muy oxidadas.
generales .
soldaduras agrietadas y
presencia de seguridad.
Durante la operacion,
observe si la grua tiene un
funcionamiento anormal,
desgaste inusual (pasadores

D Operacion sueltos, dafnos en el cable
de acero, etc.). Si se
observa, interrumpir el uso
y determinar la causa y la
gravedad del peligro.
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m Mantenimiento
Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado
Descripcion Descripcion
Aparatos eléctricos para Bombas y motores hidraulicos
funcionamiento defectuoso, para fugas en los accesorios,
. . Bomba y .
signos de aparente deterioro M sellos y entre secciones.
. ” motor .
excesivo, acumulacion Compruebe el apriete de los
M Eléctrico de suciedad o humedad. pernos de montaje.
Sistemas glectrlcos'para Transmision/PTO para fugas,
la presencia de suciedad, . L. .
PTO (Toma vibracién anormal, ruido,
humedad y cables M : ” .
- de Fuerza) alineacion y par de apriete de
deshilachados. A
los pernos de montaje.
Todos los miembros - : o
M Estructura estructurales en busca de M Fluido Hid. Calidad .dEI fluido hidraulico y
dafios. presencia de agua.
Todas las soldaduras para Mangueras y~tubos en bus.cfa
M Soldaduras . de fugas, dafos por abrasion,
roturas y grietas. !
. . formacion de ampollas,
M Hid. Lineas . . .
Todos los pasadores para agrietamiento, deterioro,
M Pasadores una instalacion y condicion fugas en los accesorios y bien
adecuadas. asegurados.
Todos los pernos, sujetadores Gancho de carga para
M Hrdw. y anillos de retencion para distancia de garganta
) S M Gancho .
ajuste, desgaste y corrosion anormal, torsion, desgaste y
M Almohadillas | Condicién de las almohadillas grietas.
de desgaste | de desgaste M Cable de Condicion de la linea de
acero carga.
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Mantenimiento
Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado
Descripcion Descripcion
Presencia de manuales del Pluma del pescante
M Manual operador con la unidad. Q Estructura | Extensiones de pescante
Otros Otros
Q Diariamente .TOdOS Ic_>§ elgm_entos de Pasadores, cojinetes,
inspeccion diaria . : !
ejes, engranajes, rodillos y
Todos los elementos de dispositivos de bloqueo para
Q Mensualmente | . > -
inspeccion mensual. Hrdw detectar desgaste, grietas,
R : - Q s corrosion y distorsion.
Rotacion odamiento de rotacion para (Ferreteria)
Q . el par de torsion adecuado de Cojinetes de rotacion
Sistema todos los pernos de montaje.
Pasadores y retenedores de
Pernos de montaje de la pivote de la pluma interna
Q Hrdw. base para un par de torsion
(Ferreteria) P P Pasadores de pivote de la
adecuado. -
pluma exterior y retenedores
Todos los miembros
Pasadores y retenedores
estructurales para . -
Q Estructura » ) internos del cilindro de
deformacion, grietas y
i la pluma
corrosion.
Pasadores y retenedores del
Base Hrdw. ilind ior de Ia ol
. — Q (Ferreteria) cilindro exterior de la pluma
Patas y vigas estabilizadoras Pasadores y retenedores del
Mastil cilindro de extension
Q Estructura
Pluma interna Pasadores y retenedores de
Pluma exterior la pluma del pescante
- Pasadores y retenedores de
Extensiones
la pluma del pescante
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m Mantenimiento
Frecuencia Clave Insp. (Insp. [!r)sp.]) Estado Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado
Descripcion Descripcién
Pasadores y retenedores Bombas y motores para
del cilindro de extension pernos/sujetadores sueltos,
Hrdw del pescante fugas, ruido, vibracion,
Q (Ferreteria). | Accesorios de la punta de perdida de rendimiento,
la pluma Bombas y calentar_nlento y exceso
Q motores de presion.
Otros
- Motor(es) del cabrestante
Mangueras, accesorios -
y tuberias para un Motor(es) de rotacion
enrutamiento, fugas, Otros
formacion de ampollas, - —
Q Hid. Lineas | deformacion y abrasion Valvulas hidréulicas para
' excesiva adecuados. grietas, retorno del carrete a
- — neutro, carretes atascados,
Linea(s) de presion desde configuracién adecuada de
la bomba hasta la valvula la valvula de alivio, falla de la
de control. valvula de alivio.
Linea(s) de retorno de la Q Vélvulas Vélvula de control principal
valvula de control al depésito. -
Valvulas de retencion
Linea(s) de succion del de carga
depdsito a la bomba —
- — Estabilizador o valvula(s)
Lineas Linea(s) de presion desde de control auxiliar
Q hidraulicas la vélvula de control a
cada funcién Otros
Tuberia(s) y manguera(s) Q Valvulas Otros
de la véalvula de retencion
de carga
Otros
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m Mantenimiento
Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado Frecuencia Clave Insp. (Insp. [Insp.]) Estado
Descripcion Descripcion
Cilindros hidraulicos para - Todos los articulos de
: A Diariamente | . A
deriva, fugas en el sello inspeccién diaria.
de la varillay fugas enlas Todos los elementos de
soldaduras. Varillas para A Mensualmente | . ”
inspeccién mensual.
mellas, marcas y abolladuras.
Estuche para dafios. Extremos . Todos los elementos de
. . A Trimestral . .
de la caja y la varilla en busca inspeccion trimestral.
Q Cilingro |- 3¢ daos y desgaste anormal. Cambio de fluido hidraulico
Cilindro(s) estabilizador(es) A Hyd. Sistema | segun el programa de
Cilindro(s) interno(s) de mantenimiento.
la pluma Calibracién de la valvula de
Cilindro(s) exterior(es) de A Controles control para las presiones
la pluma correctas y los ajustes de la
valvula de alivio.
Cilindro(s) de extension Calibracion de la valvula de
Cilindro(s) de rotacion A Valvulas seguridad para las presiones
— — correctas y los ajustes de la
Cilindro(s) de elevacion valvula de alivio.
= del pescante
Q Cilindro — — A Valvulas Valvulas que no mantienen
Cilindro(s) de extension los ajustes correctos.
del pescante
Sistema de accionamiento de
Otros Rotacion | rotacion para una holgura de
Cabrestante, poleas y A Sist holgura adecuada y desgaste,
Q Cabrestante tambores para detectar dafios, istema deformacion y grietas
desgaste anormal, abrasiones anormales.
y otras irregularidades. Cambio de aceite de engranaje
Filtros hidraulicos para A Lubricacion | &7 el sistglma de’accionamiento
A Hyd. Filtros | reemplazo segun el programa por rotacion segun el programa
de mantenimiento. de mantenimiento.
© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc. 60 99906578



g

Mantenimiento

Frecuencia Clave

Hrdw.
(Ferreteria)

Insp. (Insp. [Insp.])
Descripcion

Verifique el ajuste de todos
los sujetadores y pernos.

Estado

Almohadillas | Use las almohadillas en caso
A .
de desgaste | de desgaste excesivo.
A Linea de Linea de carga para una
carga conexién adecuada al tambor.

Table 16

PAGINA SE DEJA EN BLANCO
INTENCIONALMENTE
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Informacién general

10_0 Guias répidas Unidad 10.1.1 Navegacion: continuacién
base CMD.CTRL™

s 5 —\

Navegacion

10.1 Navegacion

Icono de Advertencia \‘

e o Y
Navegacion

Icono Detener \

o FLECHA E FLECHA FLECHA TECLADE

E: . .
TRASERO |ZQUIERDA DI HACIAABAJO  HACIA ARRIBA  SELECCION Icono de Grua

Activada b

Icono de Compresor
Activado \ @
fcono de PTO

Icono de IPU ~

Iconos de estado y ubicaciones Iconos de estado, barra lateral izquierda

D>vialv]

LA PANTALLA DE VISUALIZACION NO ES |
UNA APLICACION DE PANTALLA TACTIL |

Marca de verificaciéon
Indica que se utilizara Los botones de opcion
el elemento seleccionado. indican solo una opcion.

No @
- Auto O
Boom Stowed O

In-Cab Light Switch

Remote Cradle

El operador usaré los botones en la parte superior del médulo de

I8 cuero portatl para navegar a las diferentes opciones del men. Si
existen requisitos especiales para el uso de un boton en un menti,
habra instrucciones en la pantalla que indican el funcionamiento del
botén. Siempre siga las instrucciones en la pantalla para la funcional-
idad del boton.

CMD.CTRL

70490137

70490137

Esta tabla debe utilizarse Ginicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.

Esta tabla debe utilizarse Ginicamente como una guia de “referencia rapida”.

No debe itui por una isit iva del manual.

Figure 32 Figure 33
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- Informacién general
10.2 Luces 10.3 PTO
r o 5 ) e O 4 )

Configuracion de Funciones del vehiculo -
funcionamiento - PTO PTO automatica

D> |VIAK]

La pantalla de iluminacion se dividira

en dos reas:

+ Grupo de luces (barra lateral izquierda),

 Estado y seleccion individual (barra lateral
derecha).

Desde el menu principal

1. Presione |S4PAN para seleccionar el

modo de luces-

2. Presione NAVANRI para

seleccionar un grupo de luces individual.
Presionem para elegir las luces.

Lgis nsalled

s o i s [

PTO Actvation

Ay stk [Rane o

huiary 2 nterock in-Cab Mol Switch

wiiary 2 Acihaton

Operator Settings __Press [ 1o modty 181 Vehicle Functions _ Press [B o toggle state

@/ clegir una luz especifia,
la ilustr 6n se volvera

Ment principal: Vista previa de las luces amarilla

Barra lateral izquierda

Barra lateral derecha
Grupo de luces Estado

1. Desde el mend principal, presione el W4 para . Desde el Menu Principal, presione [l

seleccion individual navegar hasta Configuracién del operador. para navegar a las Funciones del Vehiculo.
2. Presione \WA "\ para navegar hasta 2. Presione 1%/ para navegar al
Activacion de PTO. PTO.
3. Presione W4 para ENCENDER 0 APAGAR
activacion de la PTO. el interruptor de PTO.
Reflectores delanteros
b auierdaiderecha Ninguna: £l operador NO desea que la PTO 4. Presione @] para regresar al
Luces del compartimionto se encienda automaticamente. Men Principal
ico: La i esta _ i 5
Reflectores medios izquierda/derecha para encenderse automaticamente cuando |~ Sieltipo de chasis esta configurado
. se requiere accionamiento de PTO. como “IPU” o “Paccar Engine’, no se
mostraran la Potencia de la Graa ni
= Reflectores traseros izquierda/derecha Interruptor maltiple en la cabina: £l 18 PO,

accionamiento de la PTO se realiza desde el
interruptor en el tablero, 0 a través de uno de
los otros mends.

La PTO automtica no tiene interaccion
con el usuario y la mayoria se
configurara para la PTO automatica
antes de que salga de fébrica.

[~ Luces de la punta de la pluma

para regresar al Menii Princi

@~ S ¢l operador elige Ninguno, el accionamiento
de PTO debe activarse manualmente a través
del interruptor en el tablero o a través de uno
de los otros mentis.

Menii de luces

3. Presione [ para ENCENDER 0 APAGAR grupos de luces seleccionados o luces individuales.

4. Presione E para regresar a la Pantalla Principal.

| a4 La pantalla solo mostrara las luces que estan configuradas para su vehiculo.

70490137

CMDLTRL
CMD.LTRL

70490137

Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.

Esta tabla debe utilizarse Ginicamente como una guia de “referencia rapida”. - N N
No debe por una del manual.

i | 3. Presione 4 para iniciar los estados de
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual. | \

Figure 34 Figure 35
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10.4 Arranque/parada del motor 10.5 Compresores

Arranque/parada del motor

(I D|v]Al]
I o

Hold

Compressor

A1

1o star engine.

Ooololo®

31 Vehicle Functions  Press [B] o oggl state

Engine StarUsiop

Transmisson Inhibt O

31 vehici Functions_ press 1o oo ste

. Presione EE para iniciar el modo de Funciones del Vehiculo.

. Presione EE para desplazarse hasta el modo Start (Arrancar)

2
o Stop Engine (Detener motor). 1. Desde el Menu Principal, presione ™4 para navegar a las
. Presione para navegar por el modo de arranque/parada del motor.
4. Presione y mantenga presionado n hasta que escuche el modo 2. Presione \wg ¥\ para navegar hasta Activacion del compresor.
START o STOP del motor.
3. Presione el P4 para activar el modo Compresor.
5. Presione E para regresar al Menu Principal.

4. Presione 4"\ para ENCENDER o APAGAR los Compresores.

Presione y mantenga presionado el funciona de la misma manera
I r que una llave que enciende o apaga el motor de un vehiculo.

Presionar y mantener presionado el apagaré el motor en el

modo de Parada del Motor.

5. Pulse ¥4 para alternar el estado del Compresor.

6. Presione para regresar al Menu Principal.

La ilustracién anterior muestra el modo de arranque del motor.
Las instrucciones son tanto para el Arranque del Motor como para el apagado del motor.

CMDCTRL

Esta tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe ituil por una isio iva del manual.

CMD.CTRL

Esta tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.

70490137

70490137

Funciones del Vehiculo.

w

Figure 36 Figure 37
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Informacién general

10.6 Grua

R,

oom T Lgns

Meni principal: Gria

fuerza y la punta de la pluma.

Gruia: Modo Habilitar

El menu Griia permite seleccionar las opciones de encendido y apagado para las luces de la gria, la toma de

@ Sieltivo de chasis esté ajustado a "IPU", I
Potencia de la Gria y la TDF no se
mostrarén. En cambio, la opcion Estado de
IPU se mostraré con instrucciones sobre
c6mo habilitar la IPU. Si se selecciona la
opcién Chasis como Paccar Engine’, el

| @ Dospués de la activacion do la IPU, of
operador puede retirar la llave del encendido.

Soom T g

) PN

Stabize Deployment

syt = e e

P crane press [ o oage e

Fila de estado de IPU

Cuando se selecciona la activacion de la gria, se muestra
un men emergente que le pide al operador que confirme
que los estabilizadores se han desplegado. Una vez que
confirme que los estabilizadores estan desplegados,

[ = pantalla verficara el estado de la PTO

| S/ una opeion de mend 1o esté configurada, no s
mostraré en la pantalla. Si ninguna de las opciones
esté configurada en su equipo, se mostrara
“No options Configured” (No hay opciones
configuradas)

Grua: Reconocimiento del estabilizador

Esta tabla debe utilizarse u
No debe sustituirse

objeto PTO tampoco se mostraré.

CMD.CTRL

icamente como una guia de “referencia rapida”.
por una revisién exhaustiva del manual.

70490137

Figure 38

10.7 Estabilizadores

ESTABILIZADORES 8

El'mena

permite al operador
los

desde la pantalla de control en un proceso de

dos pasos.

. Presione (gg#A para seleccionar el modo
de estabilizador.

Presione ﬂ para iniciar los estados
de estabilizador.

Presione m para iniciar el estabilizador.

N

3. Presione EEEIIE para operar el

estabilizador seleccionado.

W™ ECsta ilustracion muestra la ubicacion
resaltada del estabilizador en el modo
de seleccion del estabilizador.

4. Una vez que el estabilizador solicitado esté

Modo de seleccion del estabilizador

resaltado, presione kAl para entrar en el modo
de control del estabilizador para mover el

Estabilizador: Modo de control

CMD.LCTRL

Esta tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.

i arriba y hacia abajo o extender

los estabilizadores hacia adelante y hacia atras.

El movimiento activo del estabilizador solicitado

esté resaltado.

| @ Solo se mostrarén las flechas direccionales

para las opciones de estabilizadores
instalados. Si los estabilizadores no son
extensibles, solo se mostrarén las flechas de
estado hacia arriba/abajo. Solo un estabiliza-
dor operaré/funcionaré a la vez. Verifique la
colocacion correcta del estabilizador.

5. Presione para regresar al estabilizador

o al mend principal.

70490137

i

Figure 39
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10.8 Caddigos de falla

[ — T FAN - SHORT TO GROU!

N -open

s Faun et
voia B o e o

Diagnostcs ___press 8 0 oard Diagnosics

. Presione Egpara navegar hasta el Menu Diagnéstico.

Presionen

Presioneﬁg para navegar a los codigos de falla. !

»

@

Presione para iniciar el menu de vista previa del
Codigo de Falla de Diagnéstico.

IS

. Presionen para iniciar los estados de falla. Este estado mostrara:
+ Los 25 cédigos mas recientes en orden cronolégico
+ DTC@ indica un ciclo de encendido.

+ Mantenga presionado para borrar el registro de fallas.

CMD.CTRL

Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.

AN J

70490137

Figure 40

10.9 Unidad de potencia integrada IPU

ACTIVACION DE UNIDAD DE
POTENCIA INTEGRADA (IPU)

Icono de Advertencia \‘

Icono Detener

~

icono de Grua Activada ~

Icono de Compresor
Activado \‘ @)

fcono de PTO

Icono de IPU ~

Cuando se selecciona el chasis de la IPU, la IPU se utilizara para impulsar la potencia
hidraulica para las funciones de la grtia y la carroceria, y ordenaré la potencia
hidraulica cuando sea necesario para la grda, los estabilizadores y el compresor.

Para iniciar la IPU:

Active el freno electrénico.

. Gire la llave de contacto del chasis a la posicion “RUN” (funcionamiento).
Active el interruptor de la cabina n.o 2.

Espere dos segundos.

La ignicion del chasis se puede girar de la posicion “RUN” (marcha) a la posicion
“OFF” (apagado). Se puede retirar la llave de encendido.

Navegue hasta el Menu de grda y encienda la grua.

La IPU funcionara utilizando los controles que se encuentran en su
compartimiento almacenado.

nhwN =

No

CMD.LTRL

70490137

Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.
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11.0 Guias rapidas CMD.CTRL:
Radio remoto

11.1 Identificacién de la placa frontal

4 0 R

1
IDENTIFICACION DE LA PLACA FRONTAL

PANTALLA
ARTICULO N.O NOMBRE DESCRIPCION
1 Areade la . Pantallas: Estado de la Baterfa, Funcionamiento
: Barra Superior Modo, intensidad de la Sefal Recibida
2. Area del Indicador Retroalimentacion del Sistema
3. Area de la Palanca Suave | Pantallas: iconos de Alternancia Suave

NOTA: Las lineas que separan los diferentes segmentos en la pantalla son solo para
referencia visual y no seran visibles durante el funcionamiento del control remoto.

CMD.CTRL

Esta tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia répida”.
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.

K70490368

Figure 42

11.2 Alternar identificacion

4 O N
2
IDENTIFICACION DE ALTERNANCIA

CAMBIAR NOMBRE = DESCRIPCION

Funcion Fija Derecha Un interruptor de funcién dura, lo que significa que su operacion nunca cambia
Artiba « Encendidolapagado del control remoto: alterne hacia arriba y
MANTENGA durante 1/2 segundo.

Un interruptor de funcién dura, lo que significa que su operacion nunca cambia
Bocina - alterne hacia ABAJO y MANTENGA hasta que escuche
Ia bocina
« Al cambiar de pantalla de operacion - unos clics cortos hacia abajo
Funcién Fija Derecha mostrarén la siguiente pantalla en secuencia:
bajo - Gra
« Luces
Estabilizadores
Operaciones

'1’“9’4'“9‘“"5 Suaves Las funciones cambiaran segin las pantallas que se muestran.

Funcién Fija lzquierda Un interruptor de funcién dura, lo que significa que su operacién nunca cambia.
Artiba + Haga clic brevemente en ARRIBA para activar/desactivar el compresor.
Funcion Fila lzquierda Un interruptor de funcién dura, lo que significa que su operacién nunca cambia.
bajo +Haga clic corto en ABAJO para cambiar la velocidad
Parada de Emergencia | Al presionar ABAJO se apagara el motor del chasis en caso de emergencia,
tire para liberarlo,
Activador Controla la velocidad de movimiento de la grua
Parada de emerg.

@ Activador

Derecha Fija
Alternancia de Func.

Afternancia de
Alternancia
Funcien Fija Altemancia
Izquierda 2 2
Alternancia Alternancia Suave
v 4

0000

CMD.CTRL

70490368

Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.

No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.

Figure 43
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11.3 Iconos de la barra superior 11.4 Iconos de funcioén fija

ICONOS DE FUNCION FIJA

ICONO DESCRIPCION

Activar ENCENDIDO / APAGADO

)

Iconos de la barra superior

Pantalla del Interruptor

Bocina

ICONO DESCRIPCION

o g ] |de

[ Una indicacion visual del estado de carga de la bateria
il de la sefial recibida en el control remoto. .
Y Conexion i Velocidad del Motor
i?e |El cable tether esta conectado. Los transmisores de
radio estan apagados. :
ol de la sefial recibida en la base. ' ' .
La gria esta en modo de amorti | . Comprimir ENCENDIDO/ :
(— La grua esta en modo de sobrecarga. | |
01 Indica el numero de pantalla actual : APAGADO :
AUX1 Indica que el estado de la salida auxiliar n.o 1 esta | ! H

ENCENDIDO (no se muestra)
AUX2 Indica que el estado de la salida auxiliar .0 2 esta
ENCENDIDO (no se muestra)

-& Indica que el compresor esta activado (no se muestra).
[0) Indica que la Speed1 esta activada (no se muestra).

Indica que la Speed? esté activada (no se muestra). i i c M D E T R L

Esta tabla debe utilizarse tinicamente como una guia de “referencia rapida”. : Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual. / ! | \ No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.

70490368

CMD.CTRL

70490368
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11.5 Operaciones con gruas

o 5 : S

OPERACIONES DE GRUAS

ol Y o (=3
LM 0% PESO: 0.0 LIBRAS
'ANGULO DE BOOM: 0.0°
INCLINACION DEL CAMION: 0.0° DIST. HORIZ.: 0" 0"

IRTRK
LN m Al

~09%p "=

Pasos de la gria:
1. Active el freno electronico y arranque el motor.
2. Active la PTO.
3. Encienda el control remoto - RFF SUBA y MANTENDA presionado durante medio segundo.

o
Alternancia Reconocer la pantalla
de RFF emergente con Soft
Toggle 2 ARRIBA.
= 9l

4. Despliegue los estabilizadores (consulte la Guia rapida de operacién del estabilizador).
5. Haga clic en el botén RFF ABAJO hasta que aparezca la pantalla de la gria.

auto[ ¥ |
]

CMD.CTRL

70490368

Esta tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.

11.6 Operaciones de iluminacion

// o) \\“

OPERACIONES CON LAS LUCES

wd Y d

0

950002

ALTERNANCIA SUAVE [DESCRIPCION DE ALTERNANCIA
1 hacia arriba Todas las luces de la carroceria

1 hacia abajo Luces de la punta de la pluma

2 hacia arriba Reflectores del lado izquierdo

2 hacia abajo Reflectores del lado derecho

3 hacia arriba Reflectores delanteros

3 hacia abajo Reflectores traseros

4 hacia arriba Luces del compartimiento izquierdo
4 hacia abajo Luces del compartimiento derecho

CMD.LTRL

70490368

Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.
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11.7

Operacmnes del estabilizador

/’ e) N\

7
OPERACIONES DEL ESTABILIZADOR

LY RE] =
.
’_ —_—
A

Pasos del estabilizador:

1. Active el freno electronico y arranque el motor.
2. Active la PTO.

=
I

ral

3. Encienda el control remoto - RFF SUBA y MANTENGA presionado durante medio segundo.

* @ Alternancia
de RFF
=
4. Haga clic en el alternador RFF ABAJO hasta que aparezca la pantalla del estabilizador.

’ @ Alternancia AUTO| L3
de RFF

Cuando se configura
la PTO automatica,
la ventana emergente
se puede confirmar

=
con Soft Toggle 2 UP.

5. Seleccione la funcion de estabilizador deseada utilizando los Interruptores Suaves
para operar los estabilizadores individuales.

Ir Este es un ejemplo. La pantalla y las funciones reales del estabilizador
dependeran de la configuracion del estabilizador.

CMD.LTRL

70490368

Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.

11.8 Operaciones

4 0 Y
OPERACIONES

m g Yl >

AUX1

I
@ Auxzm% O

Rl @

ARTICULO

DESCRIPCION
Alternar hacia ARRIBA: ARRANCAR Motor.
Alternar hacia ABAJO: DETENER Motor.

Alternancia Suave 1

Alternar hacia ARRIBA: Auxiliar 1 ENCENDIDO/APAGADO.

Alternancia Suave 2 o hacia ABAJO: Auxiliar 2 ENCENDIDO/APAGADO.

Alternancia Suave 3 |Alternar hacia ABAJO: PTO - Activar/desactivar

Alternar hacia ARRIBA:

Alternancia Suave 4
Alternar hacia ABAJO: Accede al Menu.

CMD.CTRL

70490368

Esta tabla debe utilizarse Ginicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.

99906578
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11.9 Compresor 11.10 Iconos de la graa

ICONOS DE GRUA
DESCRIPCION

COMPRESOR 9

woad Y Fcy =3 »
Rotacion Boom CCW (anti-horaria)

Rotacién Boom CW (horaria)

Retraccién Boom

e

A

A

O —
LR
R

N

A

Pasos del compresor:
1. Active el freno electronico y arranque el motor.
2. Active la PTO.
3. Encienda el control remoto - RFF SUBA y MANTENGA presionado durante medio segundo.

i )

i * @ Alternancia
H de RFF

1 =

: [t

Salida del cabrestante

4. Haga clic en el interruptor LFF ARRIBA para ENCENDER y APAGAR el Compresor.

Entrada del cabrestante

Cuando se configura la

@ Auto[ £y PTO automética, la
Alternancia pantalla emergente
de LFF puede confirmarse con
Moy Soft Toggle 2 ARRIBA. Boom Abajo

I Este es un ejemplo. La funcionalidad real del compresor dependera de la
configuracion del sistema. EI compresor solo funcionara cuando el nivel de

presion del tanque de aire esté por debajo del punto de ajuste. Boom Arriba

©
©
CMD.CTRL 3
. S ©
S CMDLTRL »
=3
" g
Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”. Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”. Q
K No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual. | No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual. / ;
Figure 50 Figure 51
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e

N

ICONOS DE LUCES "

ICONO DESCRIPCION

Indicador de luz de la carroceria

& L3
-

Indicador de luz del boom

<

Luces superiores del boom

Reflectores delanteros

b

Reflectores traseros

Reflectores del lado izquierdo

CHCD

ZIN

Reflectores del lado derecho

Esta tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia rapida”.

CMD.CTRL

No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.

K 70490368

Figure 52

1.11.1

Iconos de luces (continuacién)

LUCES - CONTINUACION 12

ICONO DESCRIPCION
[ ]

Luces del compartimiento izquierdo

Luces del compartimiento derecho

°o}

d ©

CMDCTRL 8

a =3

=)

<

o

~
Esta tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia rapida”. :
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual. / B

Figure 53

99906578
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;"/

ICONO DESCRIPCION

8) N
ICONOS DEL ESTABILIZADOR

—ﬁ Indicador de ubicacion
del estabilizador

1\<|j—|: Estabilizador izquierdo hacia arriba

Estabilizador izquierdo hacia abajo

Estabilizador derecho hacia adentro

Estabilizador derecho hacia abajo

v
y
3—9 Estabilizador derecho hacia afuera
o
EJ/

]_QT Estabilizador derecho hacia arriba

] KEsla tabla debe utilizarse inicamente como una guia de “referencia rapida”.

CMDCTRL

\ 70490368

No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.

11.13

Iconos de operacién

CONTROLES DE LA CABINA

AUX AUX
SWITCH SWITCH

FRENADO MARCHA  CONMUTADOR

MODO  IGNICION g pcrronico  ATRAS — MULTIFUNC  FUNCION
Cabina Compartimento
. y reflectores
de salida ON Conectado NIA Activado Y os
ENCENDIDAS
Reflectores o Reflectores
Traseros
dereversa [ ON Conectado | Conectado Activado e oID0
No Reflectores
Iszgels‘ :;a ON Conectado N/A Activado Seleccionados
q ENCENDIDO
|r Las capacidades del conmutador auxiliar multifuncién se

basaran en la configuracion.

CMD.LTRL

70490368

Esta tabla debe utilizarse Ginicamente como una guia de “referencia rapida”.
No debe sustituirse por una revision exhaustiva del manual.
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11.14 Controles de la cabina

4 o)

3 15

i CAB CONTROLS

3 Al AUX

: SWITCH SWITCH

i REVERSE MULTI-FUNC

3 MODE IGNITION E-BRAKE GEAR SWITCH FUNCTION
: Compartment
H Exit Cab ON Engaged N/A Activated and selected
| Floods ON

| Reverse

; Not " Rear Floods
: Flood ON Engaged Activated

: Lights Engaged ON

i | [searen Not ) Selected

: Lights ON Engaged NIA Activated | £y ON

CMD.CTRL

@™ The multi-function Aux Switch capabilities will be based
on the configuration.

| This chart is to be used as a “quick reference” guide only.
It should not be substituted for a thorough review of the manual.

70490368

11.15 Asociacion

-

-

@)
ASOCIACION

Apagar (0]
el control
R = S 'O ----
'
k=3 1
'
Alternar hacia ARRIBA |
Desenchufar de la base y Mantener '
'
'

e
Fn s
Iy

' '
'
Pasos de
repeticion fallidos

CMD.CTRL

Correcto Correcto

No debe sustituirse por una revisién exhaustiva del manual.

16

Esta tabla debe utilizarse unicamente como una guia de “referencia rapida”.

70490368

v

Figure 57

99906578
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11.16 Codigos QR de los manuales de los
repuestos de las gruas telescopicas

10000 25’
Piezas y 22’ Piezas y Piezas y
especificaciones especificaciones  especificaciones

000

B T
it 1o Ly -:
7500 & 1000 12000 25 & 14000 25 &

30’ Piezasy 30’ Piezasy 30’ Piezasy
especificaciones especificaciones  especificaciones

11.17 Asociacién—Programacioén

Para asociar, debe haber una linea de visién clara entre el
control remoto portatil y la unidad base. Ambas unidades
deben estar apagadas (apagadas). La asociacion no puede
ocurrir mientras esta conectado. Apague el control remoto
portatil presionando el botén STOP (DETENER) o girando
el interruptor de RFF hacia ARRIBA. Apague la unidad base
desconectando el conector P1 o desconectando la fuente de
alimentacion de la unidad.

No opere el gatillo mientras lo asocia.

1.

Apague el control remoto portatil haciendo clic en el
botéon RFF para cambiar a ARRIBA durante un segundo.

Apague la base desenchufando el conector en la parte
inferior del receptor (instalado en la parte exterior del
mastil de la grua).

T T T

7=\
tMocTRL
&/

11

Figure 58
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3. Alterne HACIA ARRIBA y MANTENGA continuamente (T 1T
el interruptor de ENCENDIDO DE RFF (aparecera la
pantalla de la Figura 59) hasta que se haya completado
el proceso de asociacion.

¥
Ry

Figure 59

4. Cuando aparezca la pantalla BASE DE ENCENDIDO
(Figura 60) en el control remoto, enchufe el conector en
la parte inferior de la base instalada en la parte exterior
del mastil de la grua. (Consulte la Figura 61)

O

Figure 60

CAN1TXRX ®
CAN2TX/IRX ®
ERR/HLTH ®
RFTXRX ®
POWER ®

CMD.CTRL

ssssssss

Figure 61
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6. Cuando aparece la pantalla Asociacién exitosa,
el control remoto portatil y la unidad base se han
asociado correctamente con los pulgares hacia
arriba = conectados).

7. Siaparece la pantalla Asociacion no exitosa,
la asociacién ha fallado. (pulgar abajo = no
conectado) Reinicie el proceso desde el Paso 1.

o' aY,

Asociacion existosa con Asociacion no exitosa con
pulgares hacia arriba pulgares hacia abajo

Figure 62

PAGINA SE DEJA EN BLANCO
INTENCIONALMENTE

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc. 77

99906578



g

Informacién general

12.0 Calcomanias de seguridad

PIEZA NO. CANT. DESCRIPCION
. . . 70399271 3 CALCOMANIA-FIJACION
12.1 Lista de piezas de calcomanias COMPLETAMENTE DESPLEGADA
de seguridad 71392365 1 | CALCOMANIA-ROTACION DE LA
(No se muestra la ilustracion) GRUADE A'j'NEAC'ON '
. 70399490 1 CALCOMANIA-INSTALACION Y
779 \[e} CANT. DESCRIPCION PRUEBA DE INSERCION POR
70391598 2 ESTABILIZADOR DE HOMBRE DE 70490167 1 CALCOMANIA-ADVERTENCIA-PROP.
ADVERTENCIA DE CALCOMANIAS 65
70392864 4 CALCOMANIA-ADVERTENCIA DE 70396748 1 CALCOMANIA-PELIGRO ELEC HZD
PUNZON LIBRE SML TELE
70392868 7 CALCOMANIA-ADVERTENCIA CR 70392213 1 CALCOMANIA-PRECAUCION NO
LOADLINE (TRK) GRANDE LAVAR/NO ENCERAR
70392891 1 LINEA DE IMPULSION DE PELIGRO 70490146 1 CALCOMANIA-TABLA DE CAPACIDAD
DE CALCOMANIA DE ESTABILIDAD
70394445 4 CALCOMANIA-PELIGRO ELEC HZD 70392863 1 CALCOMANIA-ADVERTENCIA CR
LG TELE LOADLINE (TRK) PEQUENA
70396613 1 CALCOMANIA-CUERDA DE Table 17
SEGURIDAD Y OPERACION
70394189 1 CALCOMANIA-DEPOSITO DE ACEITE
HIDRAULICO
71039134 1 CALCOMANIA-ADVERTENCIA NIVEL
DE ACEITE
70392982 1 CALCOMANIA-SERVICIO Y
REPARACION (REJILLA)

© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc.

78

99906578



Indice INSPECIOT ... 46
Métodos de INSPECCION ........eeeiiieiiiiiiiieeeeee e 47
A Periodos de iNSPECCION .........ccevveieieieieieiiee e 46
Alcance horizontal estable...............cccccooiiiiiiiniii 41 D
Alcance horizontal Maximo...........cccvveeiiiiiiiiii e 41
Apagado de la grua Direccion de la empresa...........eeeeeiiiiiie e 2
Asegure el ganCho..........cccoviiiiiiii e 35
Asegure los elementos sueltos en la plataforma E
del CamION ......cccviiiici 35 ENGANCRES. ... 46, 47
Desactive el control del acelerador................cc.coooueine. 35 CaANASTA e 47
Guardar 1a gria. ... 35 Gargantilla ...........c.oooveveveeeeeeeeeeeeeeeee e 47
Guardar los estabilizadores............cccccovieiiiiiiiiiiccen, 35 Enganches basicos
Retraer la pluma de extension.............c.ooovvninnnn. 35 CaANASTA .o 47
Suelte el freno de emergencia y desactive la PTO......... 35 Gargantilla .........oooieee e 47
Equipo de proteccion personal..........cccccvvvvvieeveeennennn. 5, 28, 36
B Estabilidad
Bloqueo Yy etiquetado...........ccoovveieieeeeeeeeeeeeeeeee e 36 BIemplo...o 42
Prueba de estabilidad............cocoeiiiiiiis 39
C Pruebas de estabilidad ..............ccoeeeeeeieeceeceeeeeee 39
Condiciones climaticas adversas Configuracion.........cceoo e 39
Alta humedad y aire salado ..........cccoooeiieiiiiiiiiiieeee 15 H
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EqQUIp0 INACLIVO ... 47
© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc. 79 99906578



L

P

Pantalla del receptor de radio (unidad base)
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An Oshkosh Corporation company

IOWA MOLD TOOLING CO., INC.

P.O. Box 189 Garner, 1A 50438
Tel: 641-923-3711
Fax: 641-923-2424
www.imt.com (en inglés)

OSHKOSH

IMT es una compariia de Oshkosh Corporation
Oshkosh es una marca comercial registrada y el logotipo de Oshkosh
es una marca comercial de Oshkosh.

IMT se reserva el derecho de realizar cambios en ingenieria, disefio,
especificaciones, agregar mejoras o interrumpir la fabricaciéon en
cualquier momento sin previo aviso ni obligacion.

IMT e IMT LOGO son marcas comerciales registradas de lowa Mold Tooling
Co., Inc., Garner, IA, EE. UU.
© 2022 lowa Mold Tooling Co., Inc. Todos los derechos reservados.
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